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Einflhrung

1.1

1.2

Einfuhrung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen Uber den bestimmungsgemalien Betrieb
des PSENvip. Das PSENUvip ist ein kamerabasiertes Schutz- und Messsystem fir Abkant-
pressen. Es besteht aus 3 Komponenten und ist in 2 Varianten erhaltlich:

Basisvariante bestehend aus

— Sender PSENvip E

— Empfanger PSENvip R

— Spezialmodul PSSu K F FAU B
Produktivvariante bestehend aus

— Sender PSENvip E

— Empfanger PSENvip R

— Spezialmodul PSSu K F FAU P

Beide Varianten werden in diesem Dokument unter der Bezeichnung PSENvip zusammen-
gefasst. Bezieht sich eine Beschreibung ausschliellich auf eine der beiden Varianten, so
wird die Bezeichnung Basisvariante oder Produktivvariante verwendet.

Ebenso werden die beiden Varianten des Spezialmoduls PSSu K F FAU B und

PSSu K F FAU P unter der Bezeichnung PSSu K F FAU zusammengefasst. Bezieht sich
eine Beschreibung ausschlieRlich auf eine der beiden Varianten, so wird die komplette Pro-
duktbezeichnung verwendet.

Die Varianten des PSSu K F FAU sind in einer separaten Bedienungsanleitung
PSSu K F FAU B, PSSu K F FAU P beschrieben.

Diese Bedienungsanleitung richtet sich an Hersteller, Betreiber, Planungs-, Wartungs- und
Bedienpersonal von Abkantpressen, die mit dem PSENvip abgesichert werden sollen.

Diese Bedienungsanleitung leitet nicht zum Bedienen der Abkantpresse an, die mit dem
PSENVvip abgesichert ist. Beachten Sie hierzu die Bedienungsanleitung der Abkantpresse.

Glultigkeit der Dokumentation

Die Dokumentation ist gultig fir PSENvip E ab Version 1.0/Baujahr 2014 und PSENvip R
ab Hardware-Version 2 und Firmware-Version 2.0/Baujahr 2016. Sie gilt bis eine neue Do-
kumentation erscheint.

Aufbewahren der Dokumentation

Diese Dokumentation dient der Instruktion. Bewahren Sie die Dokumentation fiir die kiinfti-
ge Verwendung auf.
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Einflhrung

1.3

Zeichenerklarung

Besonders wichtige Informationen sind wie folgt gekennzeichnet:

GEFAHR!

Beachten Sie diesen Hinweis unbedingt! Er warnt Sie vor unmittelbar dro-
henden Gefahren, die schwerste Korperverletzungen und Tod verursachen
kénnen, und weist auf entsprechende Vorsichtsmallnahmen hin.

WARNUNG!

Beachten Sie diesen Hinweis unbedingt! Er warnt Sie vor geféahrlichen Si-
tuationen, die schwerste Kdrperverletzungen und Tod verursachen kénnen,
und weist auf entsprechende Vorsichtsmallnahmen hin.

ACHTUNG!

weist auf eine Gefahrenquelle hin, die leichte oder geringfligige Verletzun-
gen sowie Sachschaden zur Folge haben kann, und informiert Uber entspre-
chende VorsichtsmalRnahmen.

@ b b b

WICHTIG

beschreibt Situationen, durch die das Produkt oder Gerate in dessen Umge-
bung beschadigt werden kénnen, und gibt entsprechende Vorsichtsmal3-
nahmen an. Der Hinweis kennzeichnet aulRerdem besonders wichtige Text-
stellen.

=

INFO

liefert Anwendungstipps und informiert Gber Besonderheiten.
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Ubersicht

Ubersicht

PSENVvip ist ein kamerabasiertes Schutz- und Messsystem (bertihrungslos wirkende
Schutzeinrichtung) fir Abkantpressen. Es besteht aus Sender, Empfanger und einem
PSSu-Modul zur Auswertung der Aufnahmen. Es Uberwacht den Schutzraum zwischen
Sender und Empfanger unterhalb des bewegten Oberwerkzeugs. Bedienung, Visualisie-
rung und Konfiguration erfolgt Gber ein Web-Interface auf der die Presse ansteuernden
CNC oder Steuerung.

1 [2] [3]

Abb.: Komponenten des PSENvip

Sender PSENVvip E [2]
erzeugt paralleles Strahlenbiindel

2 Eingange zur Steuerung der Lichtquelle

Empfanger PSENvip R [1]
empfangt das vom Sender erzeugte Licht
sendet Bilddaten zum Spezialmodul PSSu K F FAU
LED-Anzeige fur Zustand des OSSD-Signals

Spezialmodul PSSu K F FAU [3]
Bildauswertung der vom Empfanger gelieferten Daten

Schutzfeldauswertung und Schnellabschaltung der Presse bei Verletzung des Schutz-
felds

2 Ausgange zum Steuern des Senders
Kommunikation tber Ethernet-Schnittstelle mit der CNC

Fehlerbehandlung und Diagnose
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Ubersicht

PSENuvip ist Teil eines Gesamtsystems bestehend aus:
Abkantpresse
numerischer Steuerung (CNC) mit Web-Interface zur Visualisierung und Bedienung
PSENvip-Sender und PSENvip-Empfanger

Steuerungssystem PSSuniversal PLC des Automatisierungssystems PSS 4000 mit
Spezialmodul PSSu K F FAU

PAS4000-Anwenderprogramm

Monitor

Web-Interface
Abkantpresse
Steuerungssystem
PSSuniversal
Oberwange

Sender |[|PSSu K F FAU l [ ‘ PSSu K F FAU
] NI | ?

Schaltschrank Empféanger Oberwerkzeug Schutzraum Sender

Unterwerkzeug

Abb.: Gesamtsystem

Wird der Schutzraum zwischen Sender und Empfanger unterbrochen, kann das
PSSu K F FAU die Sicherheitsausgange sofort abschalten. Welche Ausgange abschalten,
wird im PAS4000-Anwenderprogramm festgelegt.
Es gibt 2 Varianten zur Schutzfeldiiberwachung:
Die Basisvariante tUiberwacht ein fest konfiguriertes Schutzfeld.
Die Produktivvariante Uberwacht ein dynamisches Schutzfeld.
PSENvip erkennt automatisch eine Werkzeugkontur. Die Justage bei der Erstinbetriebnah-

me oder bei einem Werkzeugwechsel wird mit Hilfe des Web-Interface an der CNC durch-
gefuhrt.
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Sicherheit

3.1

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das PSENvip ist ausschlieBlich bestimmt fur den stationaren Einsatz an Abkantpressen.
Als berthrungslos wirkende Schutzeinrichtung (BWS) erfiillt PSENvip nach EN 61496-1
BWS Typ 4.

PSENVvip sichert den Gefahrenbereich unterhalb des bewegten Oberwerkzeugs ab.

Gefahrenbereiche aulierhalb des Schutzfeldes werden nicht abgesichert. Gefahren im Be-
reich des Unterwerkzeugs und oberhalb des Schutzfeldes missen vom Pressenhersteller
durch geeignete MalRnahmen abgesichert werden. Beachten Sie auch die Hinweise im Ab-
schnitt "Werkzeugformen" in diesem Kapitel.

Basisvariante

Zur sicherheitsgerichteten Auswertung der PSENvip-Signale muss ein Steuerungssys-
tem PSSu PLC im Automatisierungssystem PSS 4000 von Pilz eingesetzt werden. Das
Steuerungssystem muss Uber den Systemteil FS-Ressource verfligen. Zur Signalaus-
wertung muss das Spezialmodul PSSu K F FAU B verwendet werden.

Die Schutzfunktion des PSENVvip darf bei langsamer Schlie3igeschwindigkeit
v <10 mm/s (Schleichgang) durch das Steuerungssystem PSSu PLC Uberbriickt wer-
den (Muting).

Die Aufwartsbewegung der Presse wird als sichere Bewegung vorausgesetzt.

Die Abkantpresse muss einen Nachlaufweg von max. 14 mm einhalten.

Produktivvariante
Uberwachung des Gefahrenbereichs mit wahlweise

Verwendung des fix hinterlegten Muting-Endpunkts

Die Produktivvariante von PSENvip arbeitet standardmafig mit dem fix hinterlegten
Muting-Endpunkt von 4 mm. Mit dem fix hinterlegten Muting-Endpunkt von 4 mm
Uberwacht das Schutzfeld den Gefahrenbereich zwischen Oberwerkzeug und
Werkstiick bis auf einen Restspalt von 4 mm. Die Schutzfunktion des PSENvip darf
ab dem Muting-Endpunkt von 4 mm (4 mm-Punkt) durch das Steuerungssystem
PSSu PLC uberbriickt werden (Muting).

Beachten Sie: Abhangig von den Anforderungen des Landes, in dem das PSENvip
betrieben wird, und den Anforderungen der zustandigen Zulassungsbehorde darf
die Schutzfunktion des PSENvip ab einem Restspalt von 6 mm Uberbrickt werden.

oder

Verwendung eines konfigurierten Muting-Endpunkts

Das Schutzfeld Uberwacht den Gefahrenbereich zwischen Oberwerkzeug und
Werkstlick bis auf einen konfigurierten Restspalt. Fir den Muting-Endpunkt muss
ein Wert zwischen 4 mm und 1,6 mm konfiguriert werden. Die Schutzfunktion des
PSENVvip darf ab dem konfigurierten Muting-Endpunkt durch das Steuerungssystem
PSSu PLC uberbrickt werden (Muting).

Die Aufwartsbewegung der Presse wird als sichere Bewegung vorausgesetzt.

Die Abkantpresse muss einen Nachlaufweg von max. 14 mm einhalten.
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Sicherheit

Zur sicherheitsgerichteten Auswertung der PSENvip-Signale muss ein Steuerungssys-
tem PSSu PLC im Automatisierungssystem PSS 4000 von Pilz eingesetzt werden.
Das Steuerungssystem muss Uber den Systemteil FS-Ressource verfiigen.

Zur Signalauswertung muss das Spezialmodul PSSu K F FAU P verwendet werden.
Wenn der Muting-Endpunkt konfigurierbar sein soll, muss zur Signalauswertung das
Spezialmodul PSSu K F FAU P ab Hardware-Version 2.0 und Software-Version 1.1
verwendet werden.

Im PAS4000-Anwenderprogramm mussen Sicherheitsfunktionen implementiert werden,
um das dynamische Muting des PSENvip abzusichern:

— Uberwachung des Klemmpunkts

— Ermittlung einer sicheren Position und einer sicheren Geschwindigkeit des Ober-
werkzeugs

— Aktivierung des vollen Schutzfelds durch ein Signal der CNC (System-Init = 1),
wenn die Presse wahrend des dynamischen Mutings stoppt und anschlieend die
Aufwartsbewegung eingeleitet wird.

Die Uberwachung der Pressen-Bremsrampe ist zwingend erforderlich. Es stehen zwei

Vorgehensweisen zur Wahl:

— Bremsrampeniuberwachung durch das PAS4000-Anwenderprogramm
oder

— Bremsrampenuberwachung durch PSENvip
Ab Hardware-Version 2 und Firmware-Version 2.0 unterstitzt der Empfanger
PSENVvip R ein Verfahren zur Bremsrampenuberwachung. Fir die Bremsrampen-
Uberwachung durch PSENvip ist ein Spezialmodul PSSu K F FAU P ab Hardware-
Version 3 und Firmware-Version 2.0 erforderlich.

Fir die Sicherheitsfunktionen stehen in der PAS4000-Bibliothek zertifizierte Bausteine

zur Verfugung. Die Bausteine sind ausschlieBlich fur den Einsatz mit fixem Muting-End-

punkt von 4 mm bestimmt.
Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehort auch

die EMV-gerechte Verdrahtung
Beachten Sie hierzu die Hinweise im Kapitel "Verdrahtung" in dieser Bedienungsanlei-
tung.

der Einsatz des Moduls PSSu K F FAU B oder PSSu K F FAU P
Lesen und beachten Sie hierzu die Bedienungsanleitung PSSu K F FAU B,
PSSuKF FAUP

Die Schutzfunktion des PSENVvip darf nicht durch Stérquellen beeintrachtigt werden, z. B.
durch drahtlose Fernsteuerungen fur Krane, Schweil3funken, Stroboskoplichteffekte.

Als nicht bestimmungsgeman gilt
jegliche bauliche, technische oder elektrische Veranderung des PSENvip

ein Einsatz des PSENvip aulRerhalb der Bereiche, die in dieser Bedienungsanleitung
beschrieben sind

ein von den dokumentierten technischen Daten (siehe "Technische Daten") abweichen-
der Einsatz des PSENvip.
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Sicherheit

3.1.1 Sicherheit wahrend des Betriebs
Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Kenntnis der wahrend des Be-
triebs auftretenden Gefahren, vor denen PSENVvip nicht schitzt.
31141 Gefahren durch die Montage
Beachten Sie bei der Montage des PSENVvip:
Das PSENvip muss so montiert werden, dass zwischen dem bewegten Sender/Emp-
fanger und feststehenden Maschinenteilen oder anderen Teilen im Umfeld der Maschi-
ne keine Quetsch- oder Scherstellen entstehen.
Wenn sich Gefahrstellen nicht vermeiden lassen, dann missen Sie diese durch andere
SchutzmalRnahmen absichern.
311.2 Gefahren durch reduziertes Schutzfeld
Nur im Schutzfeldmodus Standard ist das volle Schutzfeld aktiv. Im Schutzfeldmodus Kas-
tenbiegen, Anschlag oder Kastenbiegen mit Anschlag ist das Schutzfeld reduziert. Es ist
deshalb auch nur ein eingeschrankter Schutz gegen Einklemmen und Quetschen maglich.
Das Schutzfeld liegt um den Toleranzbereich hinter der Biegelinie. Korperteile im Gefahren-
bereich werden erst hinter der Biegelinie erkannt. Es besteht Verletzungsgefahr durch Ein-
klemmen oder Quetschen.
3113 Gefahren durch falsche Handhabung des Werkstiicks
PSENvip schutzt nicht vor Gefahren die durch falsche Handhabung des Werkstlicks entste-
hen.
Beim Biegen von Blechen auf Abkantpressen besteht die Gefahr von Handverletzungen
durch die Schliefbewegung des Werkzeuges,
durch die Schwenkbewegung der aus dem Werkzeug herausragenden Teile des Ble-
ches und
durch das Herabfallen des Bleches beim Offnen des Werkzeuges.
Beachten Sie deshalb:
Quetschen und Einklemmen der Finger oder Hande kénnen Sie durch richtige Handha-
bung des Werkstticks verhindern.
Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen durch Kanten, Ecken und Gra-
te auszuschlief3en.
3114 Richtige Handhabung des Werkstiicks
WARNUNG!
Quetschen und Einklemmen der Finger oder Hande!
Bei der Biegeart Kastenbiegen und/oder Anschlag ist das Schutzfeld teilwei-
se ausgeblendet.
Im Bereich der Biegelinie besteht erhéhte Gefahr durch Quetschen und Ein-
klemmen von Fingern oder Handen.
Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 12
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Sicherheit

Richtige Handhabung bei flachen Werkstiicken

Halten Sie das Blech an den vorderen Ecken fest. Der Daumen liegt auf dem Blech, die
Handflachen halten das Blech von unten.

Abb.: Handhabung bei flachen Werkstlicken

Richtige Handhabung beim Kastenbiegen
Halten Sie das Blech rechts und links zwischen Daumen und Zeigefinger.

Greifen Sie beim Halten nicht mit den Handen in den Kasten. Durch den Biegevorgang
koénnen Finger oder die Hand zwischen Werkstiick und Oberwerkzeug gequetscht oder
eingeklemmt werden.
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Sicherheit

Abb.: Handhabung beim Kastenbiegen

Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 14
1003449-DE-03

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Sicherheit

3.1.2 Werkzeugformen

Zulassig sind grundsatzlich alle Werkzeugformen. Sie werden vom PSENvip in Werkzeug-
klassen eingeteilt. Der Einteilung liegt die EN 12622 zu Grunde, nach der das Schutzfeld
Bereiche absichern muss, die 15 mm vor der Biegelinie liegen.

Beachten Sie fur den Einsatz von Werkzeugen:

Werkzeugklasse 1

Diese Werkzeuge kdnnen normgerecht abgesichert werden: Die vordere und hintere
Biegelinie wird vom Schutzfeld des PSENvip erfasst. Die vorderen Segmente des
Schutzfeldes sind mindestens 15 mm von der vorderen Biegelinie entfernt.

Oberwerkzeuge mit einer Breite von max. 32 mm oder Radien von max. 25 mm.

Abkantpressen kdnnen mit hoher SchlieRgeschwindigkeit bis zum regularen Umschalt-
punkt gefahren werden.

Werkzeugklasse 2

Diese Werkzeuge kénnen nicht normgerecht abgesichert werden: Die vordere und hin-
tere Biegelinie wird vom Schutzfeld des PSENvip erfasst. Die vorderen Segmente des
Schutzfeldes sind weniger als 15 mm von der vorderen Biegelinie entfernt.

Unter folgenden Bedingungen muss diese Werkzeugklasse im PAS4000-Anwender-
programm ausgewertet werden:

— nach dem Einschalten des PSENvip
— nach einem Werkzeugwechsel
— nach einem Neustart des Steuerungssystems

Beachten Sie die Angaben in der Bedienungsanleitung des PSSu K F FAU P (siehe
Kapitel "Kommunikation mit der Sicherheitssteuerung").

Oberwerkzeuge mit einer Breite von max. 43 mm oder Radien von max. 50 mm.

WARNUNG!
Gefahrenstellen, die nicht vom PSENVvip Gberwacht werden!

Zusatzliche Gefahrenstellen in Bereichen, die vom PSENvip nicht Uber-
wacht werden, kdnnen zu schwersten Korperverletzungen (Quetschen und
Einklemmen der Finger oder Hande flhren.

Sichern Sie diese Bereiche durch geeignete, zusatzliche Mallnahmen:
— Fihren Sie eine Gefahrenanalyse durch.

— Legen Sie den regularen Umschaltpunkt, der das Bremsen auf lang-
same Geschwindigkeit einleitet, hdher. Der Umschaltpunkt muss von
der Sicherheitssteuerung tiberwacht werden.
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Sicherheit

Werkzeugklasse 3

Diese Werkzeuge kdnnen nicht normgerecht abgesichert werden: Die vordere und hin-
tere Biegelinie werden vom Schutzfeld des PSENvip nicht erfasst.

Unter folgenden Bedingungen muss diese Werkzeugklasse im PAS4000-Anwender-
programm ausgewertet werden:

— nach dem Einschalten des PSENvip
— nach einem Werkzeugwechsel
— nach einem Neustart des Steuerungssystems

Beachten Sie die Angaben in der Bedienungsanleitung des PSSu K F FAU P (siehe
Kapitel "Kommunikation mit der Sicherheitssteuerung").

Fur Abkantpressen mit Werkzeugen dieser Werkzeugklasse gilt der folgende Sicher-
heitshinweis.

WARNUNG!
Gefahrenstellen, die nicht vom PSENVvip iberwacht werden!

Zusatzliche Gefahrenstellen in Bereichen, die vom PSENvip nicht tber-
wacht werden, kénnen zu schwersten Kdrperverletzungen (Quetschen und
Einklemmen der Finger oder Hande flhren.

Sichern Sie diese Bereiche durch geeignete, zusatzliche Mallnahmen:
— Fihren Sie eine Gefahrenanalyse durch.

— Legen Sie den regularen Umschaltpunkt, der das Bremsen auf lang-
same Geschwindigkeit einleitet, hdher. Der Umschaltpunkt muss von
der Sicherheitssteuerung tiberwacht werden.

— Jeder Pressenhub muss vom Bediener vor dem Einleiten quittiert
werden.

Beachten Sie auch die folgenden Hinweise auf Gefahrstellen in Bereichen, die von der
Schutzeinrichtung nicht erfasst und Gberwacht werden kénnen.
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Sicherheit

Beispiel: Oberwerkzeug mit einer Gefahrenstelle auBerhalb des vom PSENvip liber-
wachten Bereichs

=

Abb.: Gefahrenstelle im nicht Uberwachten Bereich

Beispiel: Die Verwendung von Werkzeugen, die vom Schutzfeld des PSENuvip nicht voll-
standig erfasst werden (z. B. Werkzeuge mit Radien gréRer als 25 mm) fUhrt in nicht Gber-
wachten Bereichen zur Gefahr von Quetschen und Einklemmen der Finger oder Hande!

Abb.: Quetschstellen bei Werkzeug breiter als das Schutzfeld

Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 17
1003449-DE-03

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Sicherheit

3.2 Sicherheitsrichtlinien

Beachten Sie die nachfolgenden Ausfiihrungen und Sicherheitsanforderungen unbedingt,
da sonst alle Gewahrleistungs-, Garantie- und Haftungsanspruiche verloren gehen:

Beachten Sie alle fiir den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften der Unfallver-
hatung und Arbeitssicherheit.

Vor dem Einsatz des Gerats ist eine Sicherheitsbetrachtung nach der Maschinenrichtli-
nie 2006/42//EG notwendig.

Beachten Sie, dass Hersteller und Betreiber, die das PSENvip einsetzen, die Vorschrif-
ten und Regeln in eigener Verantwortung mit der zustadndigen Behdrde abstimmen und
einhalten.

3.21 Qualifikation des Personals

Aufstellung, Montage, Programmierung, Inbetriebsetzung, Betrieb, AuRerbetriebsetzung
und Wartung der Produkte diirfen nur von befahigten Personen vorgenommen werden.

Eine befahigte Person ist eine Person, die durch ihre Berufsausbildung, ihre Berufserfah-
rung und ihre zeitnahe berufliche Tatigkeit Gber die erforderlichen Fachkenntnisse verfugt,
um Gerate, Systeme, Maschinen und Anlagen gemaR den allgemein gultigen Standards
und den Richtlinien der Sicherheitstechnik prifen, beurteilen und handhaben zu kénnen.

Der Betreiber ist auRerdem verpflichtet, nur Personen einzusetzen, die

mit den grundlegenden Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhltung vertraut
sind,

den Abschnitt Sicherheit in dieser Beschreibung gelesen und verstanden haben,

und mit den fUr die spezielle Anwendung geltenden Grund- und Fachnormen vertraut
sind.

Befahigte Personen missen aulerdem im Umgang mit und den Prifungen von BWS ver-
traut und vom Betreiber der BWS hierzu beauftragt sein.

3.2.2 EMVG

Das PSENvip ist fir den Einsatz in Industrieumgebung bestimmt. Beim Einsatz im Wohn-
bereich kdnnen Funkstérungen entstehen.

3.23 Gewahrleistung und Haftung
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche gehen verloren, wenn
das Produkt nicht bestimmungsgemaf verwendet wurde,
die Schaden auf Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung zurtickzufiihren sind,
das Betreiberpersonal nicht ordnungsgemaf ausgebildet ist,

oder Veranderungen irgendeiner Art vorgenommen wurden (z. B. Austauschen von
Bauteilen auf den Leiterplatten, Létarbeiten usw).
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3.24 Sicherheit bei Inbetriebnahme, Montage und Betrieb

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in den Kapiteln "Inbetriebnahme”, "Monta-
ge" und "Betrieb".

3.2.5 Entsorgung

Beachten Sie bei sicherheitsgerichteten Anwendungen die Gebrauchsdauer T,, in den
sicherheitstechnischen Kennzahlen.

Beachten Sie bei der AuRerbetriebsetzung die lokalen Gesetze zur Entsorgung von
elektronischen Geraten (z. B. Elektro- und Elektronikgerategesetz).
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4 Funktionsbeschreibung

4.1 Uberblick

Der Schutzraum zwischen Sender und Empfanger Uberwacht den unmittelbaren Gefahren-
bereich unterhalb des bewegten Oberwerkzeugs einer Abkantpresse. Der Schutzraum be-
wegt sich mit der Oberwange und realisiert eine mitfahrende Absicherung des Gefahrenbe-
reichs. Der Empfanger Ubertragt die Bilddaten des Schutzraums an das Spezialmodul
PSSu K F FAU. Bei Eindringen eines Objekts in den Schutzraum schalten die beiden Aus-
gange des PSSu K F FAU ab und die LED des Empfangers erlischt. Der Stopp des Pres-
senhubs wird eingeleitet.

Bei der Produktivvariante missen im PAS4000-Anwenderprogramm Sicherheitsfunktionen
implementiert werden, um das dynamische Muting abzusichern. Hierzu stehen in der
PAS4000-Bibliothek zertifizierte Pilz-Bausteine zur Verfugung.
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CNC-Steuerung
Klemmpunkt
Aufwarts-/
Abwarts
Schutzfeldmodus
! : Empfinger PSENvip R
PSSu-System mit —»| OSSD-Zustand
PSSu K F FAU . Bilddaten
Funktionsbausteine
Anwenderprogramm Sender PSENvip E
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Abb.: Ubersicht iiber das Gesamtsystem

Der Empfanger empfangt das vom Sender erzeugte parallele Strahlenbtindel. Das Strah-
lenbuindel wird vom Beleuchtungskreis umschlossen. Die Optik des Empfangers erfasst nur
Licht, das parallel zur optischen Achse einfallt. Dies garantiert Robustheit gegen Streulicht.

WICHTIG

Nicht mit optischen Hilfsmitteln (z. B. Linsen) in das Licht des Senders bli-
cken.

Das Auge kann geschadigt werden. Ohne optische Hilfsmittel besteht keine
Gefahr fur das Auge.
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Der Schutzraum zwischen Sender und Empfanger wird Uberwacht und ausgewertet. Das
Schutzfeld ist der Querschnitt des Schutzraums. Es besteht aus mehreren Segmenten.

Abb.: Schutzraum

Legende:
1: Strahlenbindel
2: Beleuchtungskreis
3: Schutzfeld
4: Schutzraum

Form und GréRe des Schutzfelds hangen von der Biegeaufgabe und dem maschinenab-
hangigen Nachlaufweg ab. Ein reduziertes Schutzfeld ist fur Kastenbiegen und/oder An-
schlagmodus mdoglich (siehe Schutzfeldmodi).
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4.2 Schutzfeld

Das Schutzfeld besteht aus mehreren Segmenten. Die vorderen und hinteren Segmente

(von der Bedienerseite aus gesehen) lassen sich deaktivieren. Dies erlaubt eine flexible
Anpassung an die Biegeaufgabe:

Standard
volles Schutzfeld: alle Segmente aktiv

Kastenbiegen

reduziertes Schutzfeld: vordere Segmente deaktiviert
Biegen mit Anschlag

reduziertes Schutzfeld: hintere Segmente deaktiviert

Kastenbiegen mit Anschlag
reduziertes Schutzfeld: vordere und hintere Segmente deaktiviert

Biegelinie

Oberwerkzeug
Beleuchtungskreis 7/
hintere Segmente — _..T I.. FEE vordere Segmente
- )
I-I| [m} .

Justagelinie

mittlere Segmente

Werkstlick

—
Unterwerkzeug 4% ED

Abb.: Schutzfeld-Definitionen

Die Hohe des Schutzfelds ist abhangig vom Nachlaufweg (siehe Nachlaufweg [@ 30])

min. 8mm

JL Nachlaufweg 2 mm

> Nachlaufweg 14 mm

max. 20 mm

44 mm

Abb.: Grolke des Schutzfelds
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INFO

I Beachten Sie, dass die mittleren Segmente 1 mm hinter der Biegelinie lie-
gen. Beim Kastenbiegen missen Sie darauf achten, dass die Seitenwande
des Kastens nicht in diesen Bereich hineinragen.

421 Schutzfeldmodi
Fir die Anpassung an verschiedene Biegeaufgaben stehen vier Schutzfeldmodi zur Verfi-
gung:
volles Schutzfeld: Pressenhub Standard
reduziertes Schutzfeld:
— Pressenhub Kastenbiegen
— Pressenhub Anschlag
— Pressenhub Kastenbiegen mit Anschlag
Beachten Sie fur die Schutzfeldmodi mit reduziertem Schutzfeld:
Eine Abwartsbewegung mit reduziertem Schutzfeld muss durch das Betatigen eines Tas-
ters bewusst eingeleitet werden (= Quittierung). Der gewéhlte Schutzfeldmodus wird durch
das Web-Interface dargestellt.
Folgende Vorgehensweisen sind erlaubt:
Quittierung des reduzierten Schutzfelds beim Start der Abwartsbewegung
Quittierung des reduzierten Schutzfelds beim Auftreffen des Schutzfelds auf das Werk-
stuick
Ablauf;
— Start des Pressenhubs (Abwartsbewegung)
Der Pressenhub beginnt im Schutzfeldmodus "volles Schutzfeld".
— Stopp des Pressenhubs
Der Pressenhub wird gestoppt, sobald das Schutzfeld auf das Werkstiick trifft.
Der Bediener kann bei Bedarf das Werkstlick jetzt noch ausrichten.
— Quittierung zum Fortsetzen des Pressenhubs mit reduziertem Schutzfeld
Der Pressenhub wird mit reduziertem Schutzfeld fortgesetzt, sobald die Fortsetzung
durch Betatigen eines Tasters bewusst eingeleitet wird.
Wenn das Schutzfeld in einem der Schutzfeldmodi "reduziertes Schutzfeld" unterbrochen
wird, wird sofort in den Schutzfeldmodus "volles Schutzfeld" zurlickgewechselt.
Die Verwendung der Schutzfeldmodi ist abhangig von der Werkzeugklasse. Bei Werkzeug-
klasse 2 und 3 kdnnen nicht alle Schutzfeldmodi gewahlt werden.
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Schutzfeldmodus Werkzeugklasse
1 2 3
Standard ja ja ja

volles Schutzfeld

Kastenbiegen ja ja nein
vordere Segmente ausgeblendet

Anschlag ja nein nein
hintere Segmente ausgeblendet

Die Bedienung muss nach jedem Pressenhub durch das Betatigen eines Tasters bestatigt
werden.
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4211 Schutzfeldmodus Standard

Beim Schutzfeldmodus Standard steht das volle Schutzfeld zur Verfiigung. Dieser Schutz-

feldmodus wird bei flachen Werkstlicken angewendet.

s

Abb.: Schutzfeldmodus Standard
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4.21.2 Schutzfeldmodus Kastenbiegen

Beim Schutzfeldmodus Kastenbiegen sind die vorderen Segmente des Schutzfeldes aus-
geblendet. Dieser Schutzfeldmodus wird angewendet bei Werkstiicken, die mehrfach gebo-
gen werden missen, z. B. beim Kasten. Eine Unterbrechung der vorderen Segmente ist zu
erwarten und fUhrt zu keinem Stopp des Pressenhubs.

Die mittleren Segmente des Schutzfeldes liegen hinter der Biegelinie. Die Seitenwande des
Kastens dirfen nicht in die mittleren Segmente hineinragen.

Bei Unterbrechung der mittleren oder hinteren Segmente des Schutzfelds schalten die Aus-
gange des Spezialmoduls PSSu K F FAU ab.

[ = !
I EEEE

Abb.: Schutzfeldmodus Kastenbiegen

Legende:

1: vordere Segmente des Schutzfelds ausgeblendet

Der Schutzfeldmodus Kastenbiegen ist nur fir einen Pressenhub aktiv und muss vor oder
wahrend des Pressenhubs vom Bediener quittiert werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch reduziertes Schutzfeld!
Im Bereich der Biegelinie besteht erhéhte Gefahr durch Quetschen und Ein-

klemmen von Fingern oder Handen, da die vorderen Segmente des Schutz-
felds ausgeblendet sind.

Achten Sie auf die richtige Handhabung des Werkstlcks (siehe Kapitel "Si-
cherheit").
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4213 Schutzfeldmodus Anschlag

Beim Schutzfeldmodus Anschlag sind die hinteren Segmente des Schutzfeldes ausgeblen-
det. Dieser Schutzfeldmodus wird angewendet, wenn der hintere Anschlag bis in die Nahe
der Biegelinie reicht. Eine Unterbrechung der hinteren Segmente ist zu erwarten und fihrt

zu keinem Stopp des Pressenhubs.

Bei Unterbrechung der vorderen und mittleren Segmente des Schutzfelds schalten die Aus-
gange des Spezialmoduls PSSu K F FAU ab.

1 ll:lll

Abb.: Schutzfeldmodus Anschlag

Legende
1: hintere Segmente des Schutzfelds ausgeblendet

Der Schutzfeldmodus Anschlag ist nur fiir einen Pressenhub aktiv und muss vor oder wah-
rend des Pressenhubs vom Bediener quittiert werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch reduziertes Schutzfeld!

Im Bereich der Biegelinie besteht erhdhte Gefahr durch Quetschen und Ein-
klemmen von Fingern oder Handen, da die hinteren Segmente des Schutz-
felds ausgeblendet sind.

Achten Sie auf die richtige Handhabung des Werkstlcks (siehe Kapitel "Si-
cherheit").
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4214 Schutzfeldmodus Kastenbiegen mit Anschlag

Beim Schutzfeldmodus Kastenbiegen mit Anschlag sind die hinteren und vorderen Seg-
mente des Schutzfeldes ausgeblendet. Dieser Schutzfeldmodus wird angewendet bei
Werkstlicken, die mehrfach gebogen werden missen, z. B. Kasten, und wenn der hintere
Anschlag bis in die Nahe der Biegelinie reicht. Eine Unterbrechung der vorderen und hinte-
ren Segmente ist zu erwarten und fuhrt zu keinem Stopp des Pressenhubs.

Die mittleren Segmente des Schutzfeldes liegen hinter der Biegelinie. Die Seitenwande des
Kastens dirfen nicht in die mittleren Segmente hineinragen.

Bei Unterbrechung der mittleren Segmente des Schutzfelds schalten die Ausgange des
Spezialmoduls PSSu K F FAU ab..

(—
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Abb.: Schutzfeldmodus Kastenbiegen mit Anschlag

Legende
1: hintere Segmente des Schutzfelds ausgeblendet

2: vordere Segmente des Schutzfelds ausgeblendet

Der Schutzfeldmodus Kastenbiegen mit Anschlag ist nur fur einen Pressenhub aktiv und
muss vor oder wahrend des Pressenhubs vom Bediener quittiert werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch reduziertes Schutzfeld!

Im Bereich der Biegelinie besteht erhohte Gefahr durch Quetschen und Ein-
klemmen von Fingern oder Handen, da die vorderen und hinteren Segmen-
te des Schutzfelds ausgeblendet sind.

Achten Sie auf die richtige Handhabung des Werkstlcks.
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4.3 Nachlaufweg

Der max. Nachlaufweg ist eine bauartbedingte GroRe der Abkantpresse. Er wird bei der
Konfiguration des Moduls PSSu K F FAU festgelegt (siehe PAS4000 Online-Hilfe zum
PSSu K F FAU) und entspricht dem werkseitig vorgegebenen Wert.

Nach einem Stopp der SchlieRbewegung darf der max. Nachlaufweg nicht Uberschritten
werden.

WARNUNG!
Zu kleiner Nachlaufweg verkleinert das Schutzfeld

Ein verkleinertes Schutzfeld kann zu schwersten Kdérperverletzungen und
Tod fihren.

Wenn Sie einen anderen als den werkseitig vorgegebenen Nachlaufweg be-
noétigen, dann verwenden Sie den auf dem Typenschild der Abkantpresse
vom Hersteller angegebenen Wert oder einen grolReren. Bei Eingabe eines
kleineren Wertes fur den Nachlaufweg wird auch das Schutzfeld unzulassig
verkleinert.

Der Nachlaufweg wird bei jeder Unterbrechung des Schutzfeldes bei schneller Schliel3ge-
schwindigkeit gemessen. Ist der Nachlaufweg gréRRer als der konfigurierte Wert, dann muss
ein Fortsetzen des Pressenhubs mit schneller SchlieRgeschwindigkeit (>10 mm/s) durch
das Steuerungssystem PSSu PLC ausgeschlossen werden (z. B. Verriegelung, Pressen-
hub nur noch im Schleichgang moglich, Neustart der Presse).
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4.4 Nachlaufwegpriufung

Mit Hilfe der Nachlaufwegmessung kann gepruft werden, ob der konfigurierte Nachlaufweg
eingehalten wird. Die Nachlaufwegmessung erfolgt bei jedem Pressenhub. Das Ergebnis
der Nachlaufwegmessung ist jedoch ausschlieRlich relevant, wenn eine Nachlaufwegpru-
fung durch den Anwender ausgefuhrt wird. Die Auswertung der Nachlaufwegprifung muss
im PAS4000-Anwenderprogramm erfolgen.

WICHTIG

Das Signal der Nachlaufweg-Messung muss so in das PAS4000-Anwender-
programm eingebunden werden, dass die Priifung dem Sicherheitskonzept
der Presse entspricht. Die Prifung muss z. B. nach dem Einschalten der
Steuerung durchgefiihrt werden, so dass der erste Hub nach Einschalten
der Presse ein Testhub ist.
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4.5 Muting-Endpunkt (Produktivvariante)

Das Schutzfeld Gberwacht den Gefahrenbereich zwischen Oberwerkzeug und Werkstiick
bis auf einen Restspalt. Der Restspalt beginnt, wenn die Spitze des Oberwekzeugs den
Muting-Endpunkt erreicht. Der Muting-Endpunkt entspricht somit einerseits dem Ende des
dynamischen Mutings (siehe Dynamisches Muting (Produktivvariante) [ 33]) und ande-
rerseits dem Start fiir die Uberbriickung der Sicherheitsfunktion durch die Steuerung.

In der Praxis muss das PSENVvip kurz vor Erreichen des Muting-Endpunkts das Schutzfeld
Uberbriicken, um den Stopp des Pressenhubs zu verhindern.

Es gibt bei der Produktivvariante zwei Mdglichkeiten, um den Muting-Endpunkt festzulegen:

Verwendung des fix hinterlegten Muting-Endpunkts

Die Produktivvariante von PSENvip arbeitet standardmafig mit dem fix hinterlegten
Muting-Endpunkt von 4 mm. Wenn der fix hinterlegte Muting-Endpunkt verwendet wer-
den soll, muss vom Anwender nichts weiter unternommen werden.

Beachten Sie: Abhangig von den Vorschriften des Landes, in dem das PSENvip betrie-
ben wird, und den Anforderungen der zustandigen Zulassungsbehoérde darf die Schutz-
funktion des PSENvip ab einem Restspalt von 6 mm Uberbriickt werden.

Verwendung eines konfigurierten Muting-Endpunkts

Die Produktivvariante von PSENvip unterstitzt einen konfigurierbaren Muting-End-
punkt. Als Muting-Endpunkt darf ein Wert im Bereich von 4 ... 1,6 mm konfiguriert wer-
den. Beachten Sie fir die Konfiguration die Bedienungsanleitung des Spezialmoduls
PSSu K F FAU P — Kapitel "Kommunikation mit der Sicherheitssteuerung".

WARNUNG!

Verlust der Sicherheitsfunktion durch unvollstéandige oder fehlerhafte Uber-
tragung des konfigurierten Muting-Endpunkts

Ein kleinerer Muting-Endpunkt als 4 mm muss konfiguriert und an das
PSSu K F FAU P ubertragen werden, wenn die Sicherheitsbetrachtung der
Gesamtapplikation oder die Vorschriften des Landes, in dem das PSENvip
eingesetzt wird, dies erfordern. Abhangig von der Anwendung kann es zu
schwerster Koérperverletzung oder Tod fiihren, wenn die Sicherheitssteue-
rung die Abwartsbewegung im Eilgang freigibt, bevor die Ubertragung des
konfigurierten Muting-Endpunkts abgeschlossen ist.

Stellen Sie Uber das Anwenderprogramm der Sicherheitssteuerung sicher,
dass die Abwartsbewegung im Eilgang erst freigegeben wird, wenn die
Kommunikation zwischen Sicherheitssteuerung und PSSu K F FAU P kom-
plett und ohne Fehler abgeschlossen wurde.
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4.6 Dynamisches Muting (Produktivvariante)
Als dynamisches Muting bezeichnet man ein Verfahren, bei dem das Schutzfeld schrittwei-
se reduziert wird, indem definierte Segmente deaktiviert werden. Die schrittweise Reduzie-
rung beginnt mit dem Auftreffen des Schutzfelds auf das Werksttick.
Das dynamische Muting ist ausschlie3lich mit der Produktivvariante moglich.
Um das dynamische Muting abzusichern, missen im Anwenderprogramm folgende Sicher-
heitsfunktionen implementiert sein:
Uberwachung des Klemmpunkts
Uberwachung der Pressen-Bremsrampe
Folgende Vorgehensweisen sind maglich:
— Bremsrampentberwachung durch das PAS4000-Anwenderprogramm
oder
— Bremsrampeniberwachung durch PSENvip
Ermittlung der sicheren Position und sicheren Geschwindigkeit des Oberwerkzeugs.
Dazu stehen in der PAS4000-Bibliothek zertifizierte Bausteine zur Verfligung (siehe Online-
Hilfe PAS4000).
Unterhalb des Schutzfeldes ist ein vorauseilendes Messfeld angeordnet. Sobald das vor-
auseilende Messfeld das Werkstlck berihrt, wird das dynamische Muting gestartet. Das
dynamische Muting stellt sicher, dass bei der Abwartsbewegung der Presse der Gefahren-
bereich zwischen Oberwerkzeug und Werkstiick bis zum Erreichen des Muting-Endpunkts
Uberwacht wird (siehe Muting-Endpunkt (Produktivvariante) [@ 32)).
Der Abstand des vorauseilenden Messfelds zur unteren Kante des Schutzfeldes ist kon-
stant. Der Abstand zur oberen Kante des Schutzfeldes variiert mit der GroRe des Nachlauf-
wegs.
[
IS
£ 5 5 T )y o R
Q Schutzfeld
%3 =
€
H m H B
Ef [ vorauseilendes Messfeld
1S
<
o
Abb.: Abstand des vorauseilenden Messfelds vom Schutzfeld
® INFO
1 Wenn das Werkstuck dinner als 1 mm ist, wird es vom vorauseilenden
Messstrahl nicht erkannt.
Abhilfe: Befestigen Sie ein magnetisches Blech am Unterwerkzeug (das die
V-Nut-abdeckt).
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Ablauf:

1. Die Presse befindet sich in der Abwartsbewegung. Das Schutzfeld fahrt mit dem Ober-
werkzeug nach unten.

2. Das vorauseilende Messfeld berlihrt das Werksttick.

Das Schutzfeld wird mit Hilfe des vorauseilenden Messfelds stationar am Klemmpunkt
auf dem Werkstlck gehalten. Die Segmentaufteilung wird fir den dynamischen Muting-
Prozess optimiert.

4. Die jeweils oberen Segmente werden vor dem Eintauchen des Oberwerkzeugs in das
Schutzfeld deaktiviert.

WICHTIG

Bei Erreichen des Muting-Endpunkts wird das Schutzfeld unterbrochen und
das PSENvip I6st tber die OSSDs und die Schnellabschaltung des

PSSu K F FAU P einen Pressenstopp aus. Um den Pressenstopp zu ver-
hindern, muss im Anwenderprogramm der Sicherheitssteuerung die
Schnellabschaltung deaktiviert und dadurch die Abschaltung tUberbruckt
werden.

Zustéande OSSD-/Mute-Signal

Das OSSD-Signal des Spezialmoduls PSSu K F FAU steuert die Ausgange, das Mute-Si-
gnal signalisiert, ob dynamisches Muting aktiviert oder deaktiviert ist. Die Signalzustande
werden durch die LEDs OSSD und Mute angezeigt. Am Empfanger leuchtet eine LED grin,
wenn das OSSD-Signal 1 (Schutzfeld frei) ist. Sie leuchtet rot, wenn das OSSD-Signal 0
(Schutzfeld unterbrochen) wird.
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volles Schutzfeld aktiv
OSSD-Signal: 1
Mute-Signal: 1

LED OSSD = leuchtet
LED Mute = leuchtet

volles Schutzfeld aktiv, vorauseilendes
Messfeld beriihrt Werkstiick

OSSD-Signal: 1
Mute-Signal: 1 -> 0
LED OSSD = leuchtet
LED Mute = aus

75

[1] Restspalt bei
fix hinterlegtem Muting-Endpunkt: 4 mm
konfiguriertem Muting-Endpunkt: 4 ...
1,6 mm

OSSD-Signal: 1->0

Mute-Signal: 0

LED OSSD = erlischt

LED Mute = aus

] |
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4.6.1 Pressenhub Standard mit Unterbrechung

Der Pressenhub muss unterbrochen werden, wenn
das vorauseilende Messfeld durch ein Objekt unterbrochen wird,
seitlich in das Schutzfeld eingegriffen wird,

seitlich in ein reduziertes Schutzfeld wahrend des dynamischem Muting eingegriffen
wird.

Ablauf bei Unterbrechung des vorauseilenden Messfelds

Abwartsbewegung:

Objekt unterbricht vorauseilen-

des Messfeld, startet dynami-

sches Muting

|
OSSD-Signal: 1 B :: Nl
I‘ =]

Mute-Signal: wird 0 =
LED OSSD: leuchtet &
LED Mute: erlischt ‘

|
Steuerungssystem leitet Stopp

der Presse ein, Messfeld wurde
nicht an erwarteter Position
(Klemmpunkt) unterbrochen

|
Oberwerkzeug bewegt sich um
Nachlaufweg weiter, Schutzfeld
unterbrochen. Objekt wird ent-
I: EEm
m!

fernt. Schutzfeld wieder frei. =
Fortsetzen des Pressenhubs = =
maglich. | “

H m [m|
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Seitlicher Eingriff bei vollem Schutzfeld oder bei reduziertem Schutzfeld wahrend des dyna-
mischen Muting

Objekt unterbricht seitlich das
Schutzfeld:

OSSD-Signal: 1->0 .

Mute-Signal: 1 mEEE
LED OSSD = erlischt =
H m =

LED Mute = leuchtet 8

Oberwerkzeug bewegt sich um
Nachlaufweg weiter, Schutzfeld
unterbrochen. Objekt wird ent-

|
1
Steuerungssystem leitet Stopp ‘
des Pressenhubs ein. &I
|
|

fernt. Schutzfeld wieder frei. =
Fortsetzen des Pressenhubs EEEEE®
maglich. = “

Em S|
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4.7

Bremsrampeniuberwachung (Produktivvariante)

Beim Einsatz der Produktivvariante von PSENVvip ist eine Bremsrampeniberwachung zwin-
gend erforderlich. Fur die Bremsrampeniberwachung mussen die Nachlaufwege der Pres-
se bei verschiedenen Geschwindigkeiten gemessen werden; d. h. es muss ein Nachlauf-
wegprofil erstellt werden. Aus dem Nachlaufwegprofil muss durch den Anwender eine
Uberwachungskurve (Worst-case-Kurve) ermittelt werden. Die ermittelte Uberwachungs-
kurve ist allgemein gultig und kann bei Bedarf nach oben angepasst werden, sofern die Si-
cherheit gewahrleistet ist.

Sie finden weiterfiihrende Hinweise unter Bremsrampenuberwachung
konfigurieren [@ 102].

Far die Bremsrampeniberwachung stehen zwei Vorgehensweisen zur Wah!:

Bremsrampeniiberwachung durch das PAS4000-Anwenderprogramm

Bei dieser Vorgehensweise muss mit zwei Inkrementalgebern die aktuelle Position sicher
ermittelt werden. Zur sicheren Erfassung und Auswertung der aktuellen Positionswerte ste-
hen z. B. die Elektronikmodule PSSu E F INC und PSSu K F INC zur Verfigung. Beachten
Sie die Bedienungsanleitung des verwendeten Elektronikmoduls.

Es ist Aufgabe des PAS4000-Anwenderprogramms mithilfe der sicher ermittelten aktuellen
Positionen die Uberwachungskurve auf Verletzung zu (iberwachen.

Bremsrampeniiberwachung durch PSENvip

Ab Hardware-Version 2 und Firmware-Version 2.0 unterstitzt der Empfanger PSENvip R
ein Verfahren zur Bremsrampenuberwachung. Fir die Bremsrampeniberwachung durch
PSENVvip ist ein Spezialmodul PSSu K F FAU P ab Hardware-Version 3 und Firmware-Ver-
sion 2.0 erforderlich.

Fir die Bremsrampeniiberwachung missen die Werte der Uberwachungskurve (Worst-ca-
se-Kurve) Uber das PAS4000-Anwenderprogramm an das Spezialmodul PSSu K F FAU P
Ubertragen werden. Beachten Sie hierzu die Bedienungsanleitung des PSSu K F FAU.
Das Spezialmodul PSSu K F FAU P Uberwacht anhand der aktuellen Positionswerte, die
vom PSENvip kommen, die Uberwachungskurve auf Verletzung.
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4.8

Systemablauf Basisvariante

Dieser Abschnitt zeigt die Abhangigkeiten von Parametern der Abkantpresse, der Basisva-
riante und des Steuerungssystems PSSu PLC wahrend eines Pressenhubs. Dabei wird die
Aufwartsbewegung der Presse als sichere Bewegung vorausgesetzt. Folgende Signale und
Zustande werden betrachtet:

OSSD-Signal: Die PSSu K F FAU ermittelt aus den Bilddaten des Empfangers den Zu-
stand des Schutzfelds und erzeugt ein OSSD-Signal. Das OSSD-Signal steuert die
Ausgéange der PSSu K F FAU. Wenn das Schutzfeld frei ist, ist das OSSDSignal 1. Es
wechselt auf 0 bei einer Unterbrechung des Schutzfelds.

Schleichgang: Signal, das der Sicherheitssteuerung Schleichgang anzeigt.

Zustand des Schutzfelds: frei, unterbrochen

Signal System-Init: Wenn die CNC an das PSSu K F FAU B meldet, dass die Abkant-
presse im oberen Umkehrpunkt oder in der Aufwartsbewegung ist, ist System-Init = 1.

Signal des Fultasters: Durch Betatigen des FulRtasters wird der Pressenhub gestartet,
das Signal ist 1. Wird der Fuldtaster losgelassen, wechselt das Signal auf 0 und die
Presse stoppt.

SchlieRgeschwindigkeit v

v=0 w— TDC

v>10 mm/s ': B

v<10 mm/s SG

v=0 ‘ BDC

Abb.: Definitionen

Legende:

TDC: oberer Umkehrpunkt

SG: Schleichgang-Signal

BDC: unterer Umkehrpunkt

v = 0: SchlieRgeschwindigkeit im oberen/unteren Umkehrpunkt
v > 10 mm/s: SchlieRgeschwindigkeit im Eilgang

v £10 mm/s: SchlieBgeschwindigkeit im Schleichgang
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4.8.1 Systemablauf im Pressenhub Standard

PSENvip Ubergibt einen Positionswert an das Spezialmodul PSSu K F FAU B (siehe 1/O-
Datentyp PROTECTION_FIELD_SIZE):

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 8 mm

Bei einem Pressenhub mit vollem Schutzfeld gibt es folgende Zustande:

Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 0 :
System-Init 1 O
0SSD 1 Ll ™
Schleichgang 0 v>10 mm/s . :: -
|
v<10 mm/s 3 SG
|

Abwiartsbewegung (Eilgang)

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuBtaster 1 m
|
System-Init 0 v=0 w TDC
Voo
OSSD 1 v > 10 mm/s ImEEE@
Schleichgang 0 - :‘ - :

|

v<10 mm/s : SG
|
L
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Abwiartsbewegung (Schleichgang)

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 v=0 TDC
System-Init 0 v> 10 mm/s |
0OSSD 1 O .
Schleichgang 1 v <10 mm/s o '3 BBBEB gq
sy  ea
Presse steht im unteren Umkehrpunkt
Schutzfeld: unterbrochen
Signal/Aktion Zustand Presse
Fultaster 1 v=0 TDC
System-Init 0 v> 10 mm/s i
0SSD 0 |
Schleichgang 1 v <10 mm/s : SG
v=0 W =— BDC
=] l‘ B | ] m
“s ws
Aufwartsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei oder unterbrochen
Signal/Aktion Zustand Presse
Fultaster 1 v=0 TDC
System-Init 1 v> 10 mm/s O
0OSSD 0 oder 1 .
Schleichgang 0 v<10 mm/s = :3 2 e sa
.: D m
v=0 : BDC
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Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuBtaster 0 O
System-Init 1 veo o
OSSD 1 EEEEEE

v>10 mm/s ': -
Schleichgang 0 Em mm

|
|
|
v <10 mm/s ‘ SG
|
|
|
|
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4.8.2 Systemablauf im Pressenhub Kastenbiegen

PSENvip Ubergibt einen Positionswert an das Spezialmodul PSSu K F FAU B (siehe 1/O-
Datentyp PROTECTION_FIELD_SIZE):

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 8 mm

Beachten Sie:

Der Schutzfeldmodus "reduziertes Schutzfeld" muss in jedem Pressenhub durch Quit-
tierung gestartet werden. Die Quittierung kann entweder beim Start des Pressenhubs
im oberen Umkehrpunkt erfolgen oder nach dem Auftreffen des Schutzfelds auf das
Werkstiick (siehe Schutzfeldmodi [ 24)).

Im Schutzfeldmodus Kastenbiegen sind die vorderen Segmente des Schutzfelds aus-
geblendet.

4.8.2.1 Quittierung beim Start im oberen Umkehrpunkt

Das reduzierte Schutzfeld startet mit der Quittierung (z. B. Quittiertaster), wenn im oberen
Umkehrpunkt (TDC) die Abwartsbewegung gestartet wird. Es gibt folgende Zustande:

Presse steht im oberen Umkehrpunkt
Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
Fulitaster 0
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld v=0 \ o TDC
ERODOOODO
System-Init 1 v 10 mm/s . :i . E
OSSD 1 |
|
Schleichgang 0 v<10 mm/s | sG
v=0 M BDC

Abwiartsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 Vo r‘h o6
Quittierung Schutzfeldmodus |0 -> 1 v
reduziertes Schutzfeld v>10 mm/s isnEE o
System-Init 0 = g
OSSD 1 v<10 mm/s - .: 0o SG
|
Schleichgan 0 ,
9ang v=0 M BDC
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Abwiartsbewegung (Schleichgang)
Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse

Fuldtaster 1 v=0 TDC
Quittierung Schutzfeldmodus |1 oder 0 O

reduziertes Schutzfeld v>10 mm/s

System-Init 0 V<10 mm/s R ; .
0SSD 1 =
Schleichgang 1 v=0 M BDC

Presse steht im unteren Umkehrpunkt
Schutzfeld: unterbrochen

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 1 v=0 TDC

|
Quittierung Schutzfeldmodus |0 }
reduziertes Schutzfeld v>10 mm/s \
System-Init 0 V<10 mmy - ‘ G
0SSD 0 {i-'

Schleichgang 1 v=0 Y o BDC
Eeoogao
= [m]
H m [miy|
Aufwartsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei oder unterbrochen
Signal/Aktion Zustand Presse
FuBtaster 1 v=0 TDC

Quittierung Schutzfeldmodus |0

reduziertes Schutzfeld v>10 mm/s
System-Init 1 V<10 mmy G
OSsD 0 oder 1
Schleichgang 0 v=0 ; BDC
|
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Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 0 :
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld v=0 \ = TDC
B EOOODO
System-Init 1 g o
v>10 mm/s - .: o
OSSD 1
Schleichgang 0 v<10 mm/ vv SG
v=0 ‘ BDC
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48.2.2 Quittierung nach Auftreffen des Schutzfelds auf das Werkstiick

Wenn das Schutzfeld auf das Werkstick auftrifft, wird der Pressenhub gestoppt. Das redu-
zierte Schutzfeld startet nach dem Stopp der Abwartsbewegung mit der Quittierung (z. B.
Quittiertaster). Es gibt folgende Zustande:

Presse steht im oberen Umkehrpunkt
Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
Fuldtaster 0
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld v=0 \ m TDC
EmEEEE
System-Init 1 = B
0SSD 1 v>10 mm/s ": B =
Schleichgang 0 !
v <10 mm/s : SG
|
v=0 r\ﬂ BDC
|
Abwartsbewegung (Eilgang)
volles Schutzfeld aktiv
Schutzfeld: frei
Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 l
Quittierung Schutzfeldmodus |0 ~ i
reduziertes Schutzfeld v=0 \ TDC
=
System-Init 0 EmEEEE
v>10 mm/s = =
OSSD 1 Em o
|
Schleichgang 0 !
v <10 mm/s : SG
|
v=0 M BDC
|
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Stopp der Abwiartsbewegung, volles Schutzfeld trifft auf das Werkstiick
Schutzfeld: unterbrochen

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 .
" v=0 . TDC
Quittierung Schutzfeldmodus |0 |
reduziertes Schutzfeld \/ .
|
System-Init 0 smmmmma
mi =
0OSSD 1->0 v=0 e E—
- v <10 mm/s ‘ SG
Schleichgang 0 |
v=0 /| BDC

Fortsetzen der Abwartsbewegung mit reduziertem Schutzfeld, Start durch Quittie-
rung

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
|
FuBtaster 1 v=0 — ——
Quittierung Schutzfeldmodus |0 -> 1 U
reduziertes Schutzfeld 5
System-Init 0 vz 10 mm/s EEEEE
o O
OSSD 1 v <10 mm/s . .; Gl SG
Schleichgang 0 !
v=0 M BDC
|
Abwartsbewegung (Schleichgang)
Schutzfeld: frei
Signal/Aktion Zustand Presse
Fuldtaster 1 v=0 TDC
Quittierung Schutzfeldmodus |1 oder 0
reduziertes Schutzfeld v>10 mm/s
System-Init 0 V<10 mm/s soloooo .
0SSD 1 =
Schleichgang 1 V0 [\/| BOC
|
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Presse steht im unteren Umkehrpunkt

Schutzfeld: unterbrochen

Signal/Aktion Zustand

Presse

Fulltaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld

v=0 TDC

v>10 mm/s |
v <10 mm/: ‘

System-Init G
OSSD 0 v{i-'
Schleichgang 1 v=0 ‘ o BDC
EEoo a o
= O
Em OO
Aufwartsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei oder unterbrochen
Signal/Aktion Zustand Presse
Fuldtaster 1 v=0 TDC

Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld

System-Init 1
OSSD 0 oder 1
Schleichgang 0

v>10 mm/s

v <10 mm/; SG

v BDC
[

Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 0 :
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld v=0 \ = TDC
D ENEEED
System-Init 1 = B
v>10 mm/s !
OSsD 1
Schleichgang 0 v <10 mm/ sG
v=0 ‘ BDC
|
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4.8.3 Systemablauf im Pressenhub mit Anschlag

Der Systemablauf ist der selbe wie beim Kastenbiegen. Beachten Sie, dass beim Schutz-
feldmodus Anschlag die hinteren Segmente des Schutzfelds ausgeblendet sind. Der
Schutzfeldmodus reduziertes Schutzfeld muss in jedem Pressenhub durch Quittierung ge-
startet werden.

4.8.4 Systemablauf im Pressenhub Kastenbiegen mit Anschlag

Der Systemablauf ist der selbe wie beim Kastenbiegen. Beachten Sie, dass beim Schutz-
feldmodus Kastenbiegen mit Anschlag die vorderen und die hinteren Segmente des
Schutzfelds ausgeblendet sind. Der Schutzfeldmodus reduziertes Schutzfeld muss in je-
dem Pressenhub durch Quittierung gestartet werden.
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4.8.5 Systemablauf der Nachlaufwegmessung
Mit den mittleren Segmenten des Schutzfelds wird der Nachlaufweg gemessen. Bei der
Nachlaufwegmessung wird der Zustand des Auswertefelds A ausgewertet. Das Auswerte-
feld befindet sich 6 mm unterhalb der Werkzeugspitze. Die Nachlaufwegmessung beginnt,
wenn das Schutzfeld unterbrochen ist.
A: Auswertefeld
P: Prufkérper
Vs Maximale Schlielgeschwindigkeit
x: eingestellter Nachlaufweg
y: gemessener Nachlaufweg
OverrunMeasurement: Signal fur den Nachlaufweg des Spezialmoduls PSSu K F FAU (sie-
he Bedienungsanleitung des PSSu K F FAU B, PSSu K F FAU P)
Abwiartsbewegung mit maximaler SchlieBgeschwindigkeit v,
Schutzfeld: frei
Signal/Aktion Zustand Presse
OverrunMeasurement 0
Nachlaufwegmessung 0
Vmax N/A =
i P 5 R s
m (]
= .: Em
X P :
ﬁ/i_l
Abwartsbhewegung mit maximaler SchlieRgeschwindigkeit v, ,,, Bremsvorgang
eingeleitet, Beginn der Nachlaufwegmessung
Schutzfeld: unterbrochen
Signal/Aktion Zustand Presse
OverrunMeasurement 1
Nachlaufwegmessung 1 (Auswertefeld frei)
Vmax ./A m
[ P R I
(]l =
B m mE
X P [
|
|
&I
Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 50

1003449-DE-03

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Funktionsbeschreibung

Nachlaufweg eingehalten
Schutzfeld: unterbrochen
SchlieRgeschwindigkeit v = 0,
Ende der Nachlaufweg-Messung,

y=X
Signal/Aktion Zustand Presse
OverrunMeasurement 1
Nachlaufwegmessung 1 (Auswertefeld frei)
v=0 A =
.V
o o o g o |
5] 5]
X Pul Yy -
|
&I

Nachlaufweg liberschritten
Schutzfeld: unterbrochen
Schliel3igeschwindigkeit v = 0,

Ende der Nachlaufwegmessung,

y =X
Signal/Aktion Zustand Presse
OverrunMeasurement 0
Nachlaufwegmessung 0 (Auswertefeld un-
terbrochen) v=0 A
- -
O O0ojE @ @
X - gy B
] | O 3
|

Das PAS4000-Anwenderprogramm muss bei einer Unterbrechung des Schutzfelds prifen,
ob das Auswertefeld unterbrochen wurde. Wenn der konfigurierte Nachlaufweg Uberschrit-
ten wurde, muss die Fortsetzung des Pressenhubs bei schneller SchlieRgeschwindigkeit
(>10 mm/s) ausgeschlossen werden. Dies kann z. B. erreicht werden durch

Verriegelung

Pressenhub nur noch im Schleichgang mdglich

Neustart der Presse
Wenn das Schutzfeld wieder frei ist, wird bei der Basisvariante die Nachlaufwegmessung

automatisch zurlickgesetzt. Bei der Produktivvariante wird die Nachlaufwegmessung zu-
rickgesetzt, wenn das Schutzfeld wieder frei ist und die volle Gré3e hat.
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4.9 Systemablauf Produktivvariante

Dieses Kapitel erklart die Abhangigkeiten der Parameter der Abkantpresse, der Produktiv-
variante und des Steuerungssystems PSSu PLC wahrend eines Pressenhubs. Folgende
Signale und Zustande werden betrachtet:

Signal des Fuldtasters: Durch Betatigen des Fulltasters wird der Pressenhub gestartet,
das Signal ist 1. Wird der Fulltaster losgelassen, wechselt das Signal auf 0 und die
Presse stoppt.

Signal System-Init: Wenn die CNC an das PSSu K F FAU P meldet, dass die Abkant-
presse im oberen Umkehrpunkt oder in der Aufwartsbewegung ist, ist System-Init = 1.

OSSD-Signal: Das PSSu K F FAU ermittelt aus den Bilddaten des Empfangers den Zu-
stand des Schutzfelds und erzeugt ein OSSD-Signal. Das OSSD-Signal steuert die
Ausgéange der PSSu K F FAU. Wenn das Schutzfeld frei ist, ist das OSSD-Signal 1. Es
wechselt auf 0 bei einer Unterbrechung des Schutzfelds.

Zustand des Schutzfelds: frei, unterbrochen

Mute-Signal: signalisiert, ob dynamisches Muting aktiviert oder deaktiviert ist. Das dy-
namische Muting startet, wenn das vorauseilende Messfeld den Klemmpunkt auf dem
Werkstuck beruhrt. Es wird beendet, wenn die Werkzeugspitze den Muting-Endpunkt
erreicht.

Das Signal wird auf "1" zurlickgesetzt, wenn das Schutzfeld vollstandig aktiviert und
das vorauseilende Messfeld frei ist.

Ein bereits teilweise deaktiviertes Schutzfeld wird wieder vollstandig aktiviert durch

— einen seitlichen Eingriff

— das Signal System-Init = 1

Muting OSSD-Signal: Das OSSD-Signal wird Gberbrickt.

Wenn die Werkzeugspitze den Muting-Endpunkt erreicht, wechselt das OSSD-Signal
von 1 auf 0. Damit die Abwartsbewegung der Presse fortgesetzt wird, muss das OSSD-
Signal Uberbriickt werden.

Bremsrampentberwachung: wenn das vorauseilende Messfeld den Klemmpunkt er-
reicht, muss die BremsrampenUberwachung gestartet werden
Klemmpunktiberwachung: wenn das vorauseilende Messfeld den Klemmpunkt er-
reicht, muss die Klemmpunktiberwachung gestartet werden

Die Aufwartsbewegung der Presse wird als sichere Bewegung vorausgesetzt.
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v>0 m .: Em
5 Mute
v<O0 :
|
ME ‘
! 14..1.6mm
KP ‘
|
v=0 v BDC

Abb.: Definitionen

Legende:
TDC: oberer Umkehrpunkt
ME: Muting-Endpunkt (4 ... 1,6 mm), Ende des dynamischen Mutings
KP: Klemmpunkt
BDC: unterer Umkehrpunkt
v = 0 mm/s: SchlieRgeschwindigkeit im oberen/unteren Umkehrpunkt
v > 0 mm/s: Abwartsbewegung
v < 0 mm/s: Aufwartsbewegung

Mute: beeinflusst Mute-Signal
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4.9.1 Systemablauf im Pressenhub Standard

PSENvip Ubergibt Positionswerte an das Spezialmodul PSSu K F FAU P (siehe I/O-Daten-
typ PROTECTION_FIELD_SIZE), die im Anwenderprogramm zur Plausibilitatsprifung ver-
wendet werden kdnnen.

Bei einem Pressenhub mit vollem Schutzfeld gibt es folgende Zustande:
Presse steht im oberen Umkehrpunkt
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse
Fultaster 0
System-Init 1
0SSD 1 v=0 | = TDC
I EEE @
Mute 1 1 =
Muting OSSD inaktiv = :3 “ e
Bremsrampenuberwachung |inaktiv :
Klemmpunktiberwachung inaktiv ‘
|
C . ]
Abwartsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: inaktiv
Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm
Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 ——
System-Init 0 \:/
OSSD 1 | s
v>0 EEEEEDE
Mute 1 = 5
Muting OSSD inaktiv “ =3 o
Bremsrampenuberwachung |inaktiv ;
Klemmpunktiberwachung inaktiv }
[ ]
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Abwiartsbewegung, vorauseilendes Messfeld beriihrt Werkstiick am Klemmpunkt
(KP)

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: Start

Position = Schutzfeldhéhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm — (2 mm aus erstem Muting-
Schritt)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 1 ;
System-Init 0 O
0SSD 1 v>0

Mute 1->0 = l: = :
Muting OSSD inaktiv - _;__ —
Bremsrampeniberwachung | Start ;
Klemmpunktliberwachung aktiv | : |

Abwartsbewegung, schrittweise Verringerung des Schutzfelds
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: aktiv

Position = Schutzfeldhéhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + (6 mm + 2 mm) — (2 mm x Anzahl Muting-
Schritte)

Beispiel fir den 2. Muting-Schritt: Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 4 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

FuBtaster 1 :
System-Init 0

0SSD 1 v>0 [:]

Mute 0 an'n =
Muting OSSD inaktiv = =
Bremsrampentberwachung | aktiv KP
Klemmpunktiberwachung aktiv | : |
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Abwirtsbewegung, Werkzeugspitze erreicht Muting-Endpunkt (ME)
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: Ende

Position = minimale Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve, ohne vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Muting-Endpunkt> + 0,4 mm (gerundet auf mm)
Positionswert wird eingefroren

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 1 :

System-Init 0 :

0SSD 150 v>0 '

Mute 0 @

Muting OSSD Start ME : 4..16mm
Bremsrampentberwachung | aktiv ]
Klemmpunktliberwachung inaktiv | : |

Abwaértsbewegung
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse

FuBtaster 1 :
System-Init 0 :

0SSD 0 v>0 '

Mute 0 @

Muting OSSD aktiv ME ; w
Bremsrampenuberwachung |Ende - =
Klemmpunktiberwachung inaktiv | =: | -
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Presse steht im unteren Umkehrpunkt
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 ;
System-Init 0 l
0SSD 0 l
|
Mute 0 |
/
Muting OSSD Ende \ : {
Bremsrampentberwachun inaktiv !
P g v=0 rv =— BDC
Klemmpunktliberwachung inaktiv T
= =
= l: m =
=

Aufwartsbewegung, vorauseilendes Messfeld wird frei
Schutzfeld: frei oder unterbrochen

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 1 oder 0 ;
System-Init 0

OSSD 1 oder 0 U

Mute 0->1 V<o .
Muting OSSD inaktiv

Bremsrampenuberwachung | inaktiv

Klemmpunktiberwachung inaktiv

Der Fultaster darf nur bei einer sicheren Aufwartsbewegung losgelassen werden.

Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E

1003449-DE-03

57

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Funktionsbeschreibung

Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 0
System-Init 1
v=0 Y — TDC

OSSD 1 |

DL EEED
Mute 1 m =

m mm
Muting OSSD inaktiv =
Bremsrampeniberwachung |inaktiv \ : Y/
Klemmpunktiberwachung inaktiv :

Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E
1003449-DE-03

58

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Funktionsbeschreibung

4.9.2 Systemablauf im Pressenhub Kastenbiegen
PSENvip Ubergibt Positionswerte an das Spezialmodul PSSu K F FAU P (siehe I/O-Daten-
typ PROTECTION_FIELD_SIZE), die im Anwenderprogramm zur Plausibilitatsprifung ver-
wendet werden kénnen.
Beachten Sie:
Der Schutzfeldmodus "reduziertes Schutzfeld" muss in jedem Pressenhub durch Quit-
tierung gestartet werden. Die Quittierung kann entweder beim Start des Pressenhubs
im oberen Umkehrpunkt erfolgen oder nach dem Auftreffen des Schutzfelds auf das
Werkstiick (siehe Schutzfeldmodi [EL 247).
Im Schutzfeldmodus Kastenbiegen sind die vorderen Segmente des Schutzfelds aus-
geblendet.
49.21 Quittierung beim Start im oberen Umkehrpunkt
Das reduzierte Schutzfeld startet mit der Quittierung (z. B. Quittiertaster), wenn im oberen
Umkehrpunkt (TDC) die Abwartsbewegung gestartet wird. Es gibt folgende Zustande:
Presse steht im oberen Umkehrpunkt
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: inaktiv
Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm
Signal/Aktion Zustand Presse
Fuldtaster 0
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld v=0 | - TDC
System-Init 1 fana8n
m! =
0OSSD 1 my mm
m!
Mute 1 l
|
Muting OSSD inaktiv I
|
BremsrampenUberwachung |inaktiv "
Klemmpunktiberwachung inaktiv :
I
|
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Abwirtsbewegung (Eilgang)
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fuldtaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus |0 -> 1 \/

reduziertes Schutzfeld | o
v>0

System-Init 0 ga0aa0

! o
OSSD 1 = oo

Bremsrampenuberwachung |inaktiv

Klemmpunktliberwachung inaktiv

Mute 1 :
|
Muting OSSD inaktiv
|
|
[ ]
|

Abwartsbewegung, vorauseilendes Messfeld beriihrt Werkstiick am Klemmpunkt
(KP)

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: Start

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm — (2 mm aus erstem Muting-
Schritt)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fulltaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus |1 oder 0
reduziertes Schutzfeld

v>0
System-Init 0

0OSSD 1
| [}

Mute 1->0 eefo 00O
|

Muting OSSD inaktiv = : 0 E
KP -

Bremsrampeniberwachung | Start

|
Klemmpunktiberwachung aktiv | : |
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Abwaértsbewegung, schrittweise Verringerung des Schutzfelds
Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: aktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + (6 mm + 2 mm) — (2 mm x Anzahl Muting-
Schritte)

Beispiel fur den 2. Muting-Schritt: Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 4 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fulltaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus | 0
reduziertes Schutzfeld

v>0

System-Init 0
OSSD 1
Mute 0 I
= II Oo0o0oaogd
Muting OSSD inaktiv O
KP (sl mim!

Bremsrampenuberwachung | aktiv '

Klemmpunktiiberwachung | aktiv | | |

Abwaértsbewegung, Werkzeugspitze erreicht Muting-Endpunkt (ME)
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: Ende

Position = minimale Schutzfeldhéhe (inklusiv Reserve, ohne vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 0,4 mm (gerundet auf mm)
Positionswert wird eingefroren

Signal/Aktion Zustand Presse

Fulltaster 1

|

|

|

Quittierung Schutzfeldmodus |0 |
reduziertes Schutzfeld |
|

|

|

System-Init 0

v>0

0SSD 1->0 C
Mute 0 ME ¢
4..1,6 mm

Muting OSSD Start N/~| f

Bremsrampentberwachung | aktiv |

Klemmpunktiberwachung inaktiv
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Abwirtsbewegung
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingerfrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse

Fultaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld

System-Init 0 vs>0
OSSD 0
Mute 0 ME ‘ - ¢
| 4..1,6 mm

Muting OSSD aktiv _W J
Bremsrampenuberwachung |Ende l:'- H j B

Klemmpunktiberwachung inaktiv

Presse steht im unteren Umkehrpunkt
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 ,
Quittierung Schutzfeldmodus |0 :
reduziertes Schutzfeld
System-Init 0
OSSD 0
Mute 0
Muting OSSD Ende
= v=0 ) BDC
Bremsrampeniiberwachung |inaktiv | e g m
Klemmpunktiberwachung | inaktiv - =
] =I (mpn]
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Aufwartsbewegung, vorauseilendes Messfeld wird frei
Schutzfeld: frei oder unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 1 oder 0 ——
Quittierung Schutzfeldmodus |0 \E/
reduziertes Schutzfeld | =
System-Init 0

0SSD 1 oder 0 v<0

Mute 0->1

Muting OSSD inaktiv

Bremsrampeniberwachung |inaktiv

Klemmpunktiberwachung inaktiv

Der FuBtaster darf nur bei einer sicheren Aufwartsbewegung losgelassen werden.

Presse steht im oberen Umkehrpunkt
Schutzfeld: frei
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 0

Quittierung Schutzfeldmodus |0 @

reduziertes Schutzfeld v=0 | - TDC

System-Init 1 “ :: s eE :

0SSD 1 2w e

Mute 1 :

Muting OSSD inaktiv |

Bremsrampeniberwachung |inaktiv i

Klemmpunktliberwachung inaktiv '

]
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49.2.2

Quittierung nach Auftreffen des Schutzfelds auf das Werkstiick

Wenn das Schutzfeld auf das Werkstick auftrifft, wird der Pressenhub gestoppt. Das redu-
zierte Schutzfeld startet nach dem Stopp der Abwartsbewegung mit der Quittierung (z. B.
Quittiertaster). Es gibt folgende Zustande:

Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fuldtaster 0

Quittierung Schutzfeldmodus |0 @

reduziertes Schutzfeld v=0 | 0 TDC

System-Init 1 “ :: aen :

0SSD 1 =g BE

Mute 1 :

Muting OSSD inaktiv I

Bremsrampenuberwachung |inaktiv i

Klemmpunktiberwachung inaktiv :
I

Abwartsbewegung (Eilgang)

volles Schutzfeld aktiv
Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1
Quittierung Schutzfeldmodus |0 \/
reduziertes Schutzfeld | -
v>0
System-Init 0 g AR 888
m! ]
0OSSD 1 = m mm
]
Mute 1 :
|
Muting OSSD inaktiv
|
Bremsrampeniberwachung |inaktiv '
Klemmpunktiiberwachung inaktiv | : |
I
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Stopp der Abwiartsbewegung, volles Schutzfeld trifft auf Werkstiick

Schutzfeld: unterbrochen

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 |
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld
v=0
System-Init 0 | B
EREEE@®
OSSD 1->0 I: =
2 m
Mute 1 g
|
Muting OSSD inaktiv
|
Bremsrampenuberwachung |inaktiv '
Klemmpunktliberwachung inaktiv | : |

Fortsetzen der Abwartsbewegung mit reduziertem Schutzfeld, Start durch Quittie-

rung
Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 |
Quittierung Schutzfeldmodus | 0 -> 1 '
reduziertes Schutzfeld
v>0
System-Init 0
[m]
OSSsD 1 = I: ODooao
Mute 1 . :: L
|
Muting OSSD inaktiv -
|
Bremsrampeniberwachung |inaktiv '
Klemmpunktiberwachung inaktiv | : |
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Abwiartsbewegung, vorauseilendes Messfeld beriihrt Werkstiick am Klemmpunkt
(KP)

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: Start

Position = Schutzfeldhéhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm — (2 mm aus erstem Muting-
Schritt)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fulltaster 1

Quittierung Schutzfeldmodus | 1 oder 0
reduziertes Schutzfeld

System-Init 0 V>0 U

0OSSD 1

Mute 1->0 N EENENE
Muting OSSD inaktiv = :Ir| = E
Bremsrampentberwachung | Start KP 5

|
Klemmpunktiberwachung aktiv | : |
I

Abwartsbewegung, schrittweise Verringerung des Schutzfelds

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: aktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)

Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + (6 mm + 2 mm) — (2 mm x Anzahl Muting-
Schritte)

Beispiel fir den 2. Muting-Schritt: Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 4 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

Fulltaster 1

|
|
Quittierung Schutzfeldmodus | 0 I
reduziertes Schutzfeld :

v>0

System-Init 0
OSSD 1
Mute 0 I
] II Oo0aogoao
Muting OSSD inaktiv O
- - KP : LL
Bremsrampeniberwachung |aktiv '

Klemmpunktiberwachung aktiv | : |
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Abwirtsbewegung, Werkzeugspitze erreicht Muting-Endpunkt (ME)

Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: Ende

Position = minimale Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve, ohne vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 0,4 mm (gerundet auf mm)

Positionswert wird eingefroren

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 l
Quittierung Schutzfeldmodus | 0 3
reduziertes Schutzfeld |
System-Init 0 V>0 3
0OSSsD 1->0
Mute 0 ME ‘ 1
Muting OSSD Start m : 1,6 mm
Bremsrampentberwachung | aktiv ;
Klemmpunktiberwachung inaktiv |
Abwaértsbewegung
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv
Position = eingerfrorener Wert
Signal/Aktion Zustand Presse
FuBtaster 1 l
Quittierung Schutzfeldmodus |0 3
reduziertes Schutzfeld |
System-Init 0 V>0 3
0OSSD 0 C
Mute 0 ME ‘ _ |
Muting OSSD aktiv ‘ 7 hemm

Bremsrampentberwachung |Ende

Klemmpunktiberwachung inaktiv
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Presse steht im unteren Umkehrpunkt
Schutzfeld: unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv

Position = eingefrorener Wert

Signal/Aktion Zustand Presse
FuRtaster 1 ,
Quittierung Schutzfeldmodus |0 :
reduziertes Schutzfeld
System-Init 0
0OSSD 0
Mute 0
Muting OSSD Ende
Bremsrampenuberwachung | inaktiv V=0 | B EEm ; : Bpe
Klemmpunktiberwachung | inaktiv . ;i . :
Aufwartsbewegung, vorauseilendes Messfeld wird frei
Schutzfeld: frei oder unterbrochen
Dynamisches Muting: inaktiv
Position = eingefrorener Wert
Signal/Aktion Zustand Presse
Fultaster 1 oder 0
Quittierung Schutzfeldmodus |0
reduziertes Schutzfeld
System-Init 0
0SSD 1 oder 0 v<0
Mute 0->1
Muting OSSD inaktiv
Bremsrampenuberwachung |inaktiv
Klemmpunktiiberwachung inaktiv
Der Fultaster darf nur bei einer sicheren Aufwartsbewegung losgelassen werden.
Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 68

1003449-DE-03

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Funktionsbeschreibung

Presse steht im oberen Umkehrpunkt

Schutzfeld: frei

Dynamisches Muting: inaktiv

Position = Schutzfeldhdhe (inklusiv Reserve + vorauseilendes Messfeld)
Position = <konfigurierter Nachlaufweg> + 6 mm + 2 mm

Signal/Aktion Zustand Presse

FuRtaster 0

Quittierung Schutzfeldmodus |0 @

reduziertes Schutzfeld v=0 ; - TDC

System-Init 1 “ :: s eE :

0SSD 1 2w e

Mute 1 :

Muting OSSD inaktiv |

Bremsrampenuberwachung |inaktiv i

Klemmpunktliberwachung inaktiv '

. ]
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Funktionsbeschreibung

4.9.3 Systemablauf im Pressenhub mit Anschlag

Der Systemablauf ist der selbe wie beim Kastenbiegen. Beachten Sie, dass beim Schutz-

feldmodus Anschlag die hinteren Segmente des Schutzfelds ausgeblendet sind. Der

Schutzfeldmodus reduziertes Schutzfeld muss in jedem Pressenhub durch Quittierung ge-

startet werden.
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Funktionsbeschreibung

4.9.4 Systemablauf im Pressenhub Kastenbiegen mit Anschlag

Der Systemablauf ist der selbe wie beim Kastenbiegen. Beachten Sie, dass beim Schutz-
feldmodus Kastenbiegen mit Anschlag die vorderen und die hinteren Segmente des
Schutzfelds ausgeblendet sind. Der Schutzfeldmodus reduziertes Schutzfeld muss in je-
dem Pressenhub durch Quittierung gestartet werden.
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410 Web-Interface
Ein Web-Interface wird in einem Web-Browser auf der CNC oder einem PC gedffnet und
kommuniziert Uber eine Ethernet-Schnittstelle mit PSENvip. Es stellt folgende Optionen zur
Verfligung:
Operation
Anzeige der aktuellen Werkzeugklasse und des gewahlten Schutzfeldmodus
Tool change
Justage des Werkzeugs bei Werkzeugwechsel: Die Kontur des Werkzeugs wird erfasst
und einer Werkzeugklasse zugewiesen. Anhand von Hilfslinien kann das Werkzeug
korrekt positioniert werden.
Adjustment
Ausrichten des Empfangers zum Sender: Das Werkzeug mit Hilfslinien und einer Justa-
geschablone wird dargestellt. Die korrekte Ausrichtung von Sender und Empfanger
kann geprift werden.
Service
Konfigurationsdaten des Systems, Diagnosedaten, Firmware-Stand und Fehlermeldun-
gen zur Unterstltzung bei der Fehlersuche. Halten Sie die Daten bereit, wenn Sie bei
einem Fehler Unterstutzung bei Pilz bendtigen.
Settings
Anpassen der Einstellungen: Die Einstellungen kénnen gedndert werden, nachdem ein
Kennwort eingegeben wurde. Der Default-Username ist "admin" und das Default-Kenn-
wort ist "psenvip" Bestatigen Sie die Eingabe mit Submit
— Ein neues Kennwort kann eingegeben werden.
— Der Titel des Web-Interface kann geandert werden
— Der Zugriff auf die Optionen Tool Change und Adjustment kann auf bestimmte IP-
Adressen eingeschrankt werden. Dazu kdnnen max. 5 IP-Adressen eingegeben
werden.
— Ein Firmware-Update kann durchgefiihrt werden. Um eine Firmware-Update durch-
zufiihren, wenden Sie sich bitte an Pilz.
® INFO
Die Option Settings kann nur gewahlt werden, wenn zuvor die Option Ope-
ration aktiv war.
Help
Anzeigen der Hilfe zu diesem Web-Interface
Layout
Darstellen der Schalflachen am linken oder rechten Rand des Web-Interface.
Das Web-Interface zeigt aulerdem den Zustand des OSSD-Signals durch ein rote oder
grune Ellipse an. Tritt ein Fehler auf, wird eine Fehlermeldung eingeblendet.
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Das Bedienen und die Installation sind im Kapitel Inbetriebnahme und in der Online-Hilfe
des Web-Interface beschrieben.
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5 Montage

5.1 Allgemeine Anforderungen
Beachten Sie bei der Montage:
Die Montage des PSENvip darf nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.

Berlcksichtigen Sie unbedingt die Umweltdaten fir das PSENvip (siehe technische
Daten).

Montieren Sie Sender und Empfanger so, dass die jeweiligen Frontlinsen parallel auf-
einander ausgerichtet sind.

Beachten Sie den Abstand zwischen Sender und Empfanger (siehe technische

Daten (L2 117)).

WARNUNG!

Eingeschranktes Sichtfeld oder unzureichende Befestigung flihren zu einge-
schranktem Schutzfeld!

Ein eingeschranktes Schutzfeld kann zu schwersten Kérperverletzungen
oder Tod fuhren.

Stellen Sie sicher, dass das Sichtfeld der Frontlinsen von Sender und Emp-
fanger nicht eingeschrankt wird. Bringen Sie keine weiteren optischen Ele-
mente wie z. B. Glas- oder Kunststoffflachen, Folien und Linsen darin an.

— Prifen Sie regelmaRig die Befestigung von Sender und Empfanger.

— Prifen Sie, ob sich die Befestigung von Sender und Empfanger
durch Vibrationen der Abkantpresse unbeabsichtigt 16st.
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5.2 Montage von Sender und Empfanger

Der Befestigungssatz besteht aus Adapterplatte, Justageplatte mit einem Nutenstein und
Montageplatte. Die Halterung an der Oberwange muss eine entsprechende Nut zur Auf-
nahme des Nutensteins besitzen (siehe Abbildung).

(4x) @15
B 14103 A-A
2+0,3 (4x) 28.4
; — B \ |
[V — g, | 111
o |
|- I !
ey o g (S | [
) ) i \
\

(71.5)

35

27 35

Abb.: Abmessungen der Adapterplatte mit Nut (MafRangaben in mm)

Der Montagevorgang fur Sender und Empfanger ist gleich.
Gehen Sie bei der Montage wie folgt vor:

Befestigen Sie Justageplatte und Montageplatte, wie in der folgenden Abbildung darge-
stellt. Beachten Sie die richtige Reihenfolge beim Anbringen der Unterlegscheiben, Fe-
derscheiben und Muttern.
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[3]

[4]

[5]

Abb.: Montage von Sender und Empfanger

Legende:
[1]: Mutter
[2]: Justagehilfsplatte
[3]: Justageplatte
[4]: Unterlegscheibe
[5]: Montageplatte

Von der Bedienerseite aus gesehen wird der Empfanger am linken oder rechten, der Sen-
der am entsprechend anderen Haltearm montiert.

Schieben Sie den Nutenstein der Justageplatte in die Nut an der Halterung, die an der
Oberwange befestigt ist.
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5.3 Abmessungen

5.3.1 Sender

(136)

90

40

76

Abb.: Abmessungen: Sender (Malangaben in mm)
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5.3.2 Empfanger

0
9L

85

|
|
|
‘L
_
\
|
\
\
(] 4L46

17.95

4.9

Abb.: Abmessungen: Empfanger (MalRangaben in mm)

5.3.3 Befestigungssatz fiir den Sender

16.5 111

40.8

11
70

(45)

(136)

Abb.: Abmessungen: Befestigungssatz fir den Sender (Mal3angaben in mm)
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5.34 Befestigungssatz fiir den Empfanger

134.6

40.8

(90)
|
|
\

(192)

—~=

11

Abb.: Abmessungen: Befestigungssatz fiir den Empfanger (Maflangaben in mm)
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Verdrahtung

6.1 Hinweise zur Verdrahtung
WARNUNG!
Unbeabsichtigter Start der Maschine!
Ein unbeabsichtigter Start kann zu schwersten Kérperverletzungen und Tod
fuhren.
Schalten Sie die gesamte Maschine und das PSENvip wahrend der Ver-
drahtung spannungsfrei.
Beachten Sie bei der Verdrahtung:
Schlieen Sie Sender und Empfanger nur mit geschirmten Kabeln (als Zubehdr erhalt-
lich) an. Der Kabelschirm ist mit der Metallverschraubung der M12-Stecker verbunden.
Erden Sie den Schirmanschluss der Kabel im Schaltschrank z. B. an einer Schirmleiter-
sammelschiene.
Verwenden Sie fur den Anschluss des PSENvip bevorzugt die vorkonfektionierten Ka-
bel von Pilz (siehe Bestelldaten).
Beim Einsatz des PSENvip gemaf den Anforderungen nach UL, verwenden Sie aus-
schlieBlich Kabel , die unter Category Code CYJV gelistet sind.
Schitzen Sie das Kabel vor mechanischer Beschadigung. Wenn das Kabel nicht durch
die Maschine geschutzt ist, dann verlegen Sie es in Panzerschlauchen. Schlieen Sie
durch geeignete Verlegung auch Aderkurzschlisse aus.
Verhindern Sie Storeinflisse (z. B. durch Motoren, starkstromfiihrende Leitungen)
durch EMV-gerechte Verlegung der Kabel.
Nach der Verdrahtung missen Sie eine Funktionspriifung der Schutzeinrichtung durchfiih-
ren (siehe Funktion der Schutzeinrichtung prifen)
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6.2 Empfanger

Zur Verbindung mit dem Modul PSSu K F FAU dient ein 4-poliger M12-Buchsenstecker. Er

befindet sich auf der Oberseite des Empfangers.

Belegung:

Pin-Nr. Bezeichnung Kabelfarbe
1 SerDes+ gelb

2 +5V weiss

3 SerDes- orange

4 GND blau

Wir empfehlen ein vorkonfektioniertes Kabel von Pilz zu verwenden (siehe Bestelldaten).
Wenn Sie das Verbindungskabel selbst konfektionieren méchten, verwenden Sie bitte:
Kabel der Kategorie Cat5
STP Sternviererkabel
Kabel mit einem Leitungsdurchmesser von AWG22
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6.3 Sender

Zur Verbindung mit dem Modul PSSu K F FAU dient ein 4-poliger M12-Stiftstecker. Er be-

findet sich auf der Oberseite des Senders.

)

Belegung:

PIn-Nr. Bezeichnung Kabelfarbe
1 24V DC braun

2 TRM_SYNC weiss

3 ov blau

4 TRM_ON schwarz
Gehause FE

Wir empfehlen ein vorkonfektioniertes Kabel von Pilz zu verwenden (siehe Bestelldaten).
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6.4

Anschlussschema
[ 7 " Mountng k
|
|
|
PSENvip E | PSSu K F FAU
/ N\ / N\ |
/ \ / \
1 +24 : | 1
i \ i \
| | TRM_SYNC | 1!
2 | | | | | | 2
| | | |
3 | oV : | 3
| | |
|
4 \\ // TRM_ON \\ : 4
o N
FE 1 ~—|—»4|

SerDes+

|l \ |
2 | | +5V |

Abb.: Anschlusschema
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7 Inbetriebnahme
Sender und Empfanger des PSENvip mussen bei der Erstinbetriebnahme exakt zueinander
und zum Werkzeug ausgerichtet werden. Diese Vorgange werden im Kapitel "Erstinbetrieb-
nahme" beschrieben. Nach der Erstinbetriebnahme ist das PSENvip betriebsbereit.
Das Verhalten des PSENvip nach dem Einschalten (Power on) wird im Kapitel Betrieb be-
schrieben.
® INFO
1 Gehen Sie bei einem Werkzeugwechsel wie in Kapitel Erstinbetriebnahme
vor:
— Werkzeug positionieren
— Justage bei Werkzeugwechsel durchflihren
71 Web-Interface
Das Web-Interface verbindet Giber eine Ethernet-Schnittstelle die CNC (oder einen PC) mit
dem Spezialmodul PSSu K F FAU.
® INFO
I Die Funktionen Werkzeugwechsel und Justage sind nur mdglich, wenn die
IP-Adresse der CNC oder des PCs in der Konfiguration des PSSu K F FAU
angegeben ist (siehe Online-Hilfe PAS4000).
Voraussetzungen:
Ein Web-Browser ist auf der CNC oder dem PC installiert.
Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E 84

1003449-DE-03

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Inbetriebnahme

7.2 Erstinbetriebnahme
Bei der Erstinbetriebnahme sind folgende Schritte durchzufiihren:
Sender und Empfanger ausrichten
— Sender ausrichten
— Werkzeug positionieren
— Empfanger ausrichten
Justage bei Werkzeugwechsel durchfiihren
bei Produktivvariante: Bremsrampenuberwachung konfigurieren

Funktion der Schutzeinrichtung mit dem Prifkorper prifen

Voraussetzungen:

Sie haben Sender und Empfanger ordnungsgemaf an die Abkantpresse montiert (sie-
he Montage [@ 74]) und elektrisch verdrahtet (siehe Verdrahtung [ 80]).

Sie haben die Abkantpresse am rechten und linken Rand mit einem Oberwerkzeug be-
stlickt.

Die Versorgungsspannung liegt an (PSSu K F FAU).

ACHTUNG!
Vor der ersten Inbetriebnahme Schutzeinrichtung prifen und zertifizieren!

Bevor Sie eine durch das PSENvip abgesicherte Maschine in Verkehr brin-
gen, muss sie von qualifiziertem Personal tberprift und zertifiziert werden.
Bei der Erstinbetriebnahme sollte ein Prifprotokoll erstellt und archiviert
werden.

Beachten Sie die Hinweise im Kapitel "Sicherheit".

Die einzelnen Schritte sind in den folgenden Unterkapiteln beschrieben.
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7.21 Sender und Empfanger ausrichten

Sender und Empfanger missen nach der Montage exakt zueinander und zur Spitze des
Oberwerkzeugs ausgerichtet werden. Die vertikale und horizontale Ausrichtung mit Hilfe
der Justageschablonen wird auf dem Web-Interface dargestellt.

Der Sender und Empfanger PSENVvip lassen sich in drei Richtungen verstellen.

Richtung

Wie?

A

horizontal verschieben in der Nut der Justageplatte

B

in horizontaler Ebene drehen in den Langléchern der Justageplatte

C

vertikal verschieben durch Verstellen der Muttern an den Bolzen

Hinweise zum mechanischen Ausrichten von Sender und Empfanger:

Ziehen Sie beim Ausrichten die Muttern der Bolzen, die das PSENvip mit der Justage-
platte verbinden, nur handfest an.

Zum Drehen von Sender und Empfanger sind drei Kerben in der Justageplatte und der
Justagehilfsplatte angebracht. Sender oder Empfanger werden dabei in den Langlo-
chern der Justageplatte verschoben (Verstellrichtung B).

Schieben Sie die Klinge des Schraubendrehers in die mittlere Kerbe der Justagehilfs-
platte und der Justageplatte.
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Drehen Sie die Klinge des Schraubendrehers in die gewiinschte Richtung.

Mit der linken oder rechten Kerbe kénnen Sie den Sender oder Empfanger noch weiter

nach links oder rechts drehen.
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7211

Sender ausrichten

Zur Ausrichtung des Senders dient eine der beiden mitgelieferten Justageschablonen.

/
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0o0dooooo
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Magnet

Ausrichtraster

Magnet

Anschlag mit Kerbe

Fadenkreuz

Die Justageschablonen unterscheiden sich in der Anordnung der Aussparungen. Es ist
gleichgiiltig, welche Justageschablone Sie fiir den Sender wahlen.

Alternativ kann eine Justageschablone verwendet werden, die an einen Trager geschraubt
wird. Die Montage ist am Ende dieses Kapitels beschrieben.

Heften Sie eine Justageschablone mit den Magneten an das Oberwerkzeug. Die Spitze

des Oberwerkzeugs muss in der Kerbe des Anschlags der Justageschablone liegen.

Richten Sie das Ausrichtraster der Justageschablone an der Kontur des Oberwerk-

zeugs aus.

T
0omoooannn
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Ausrichtraster
an Ober-

I werkzeug

ausrichten

Spitze des

9 )

\J

Oberwerkzeugs

in Kerbe des
Anschlags

Abb.: Justageschablone an Sender anbringen

Bedienungsanleitung PSENvip R, PSENvip E

1003449-DE-03

88

DAHMS GmbH « D-42551 Velbert « Telefon: +49 (0) 2051 - 2893-0 « www.dahms-gmbh.de




Inbetriebnahme

Der Beleuchtungskreis muss den Empfanger voll umfassen. Sie kdnnen ein weilles

Blatt Papier hinter den Empfanger halten. So erkennen Sie die Konturen des Empfan-
|

gers besser.
I.—H—U LP-u—ul
© © __ ——Beleuchtungskreis
© ©

(]

Abb.: Empfanger — vom Sender angestrahit

Umfasst der Beleuchtungskreis den Empfanger nicht wie in der Abbildung dargestellt,
dann mussen Sie den Sender neu ausrichten

INFO

o
I Richten Sie den Beleuchtungskreis sorgfaltig auf den Empfanger aus. Das
erleichtert die folgenden Arbeitsschritte bei der Justage.
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Montage der Justageschablone mit Trager (siehe Bestelldaten Zubehor):

Befestigen Sie die Schablone mit Passkerbstiften und Zylinderkopfschrauben am Tra-
ger (siehe Abbildung).

034 oo 1
0aooooooon

Dﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ Y8 bl

o :3- g 1 T gﬂﬂﬂﬂﬂﬂ@%? 2
@3 7 ° \ il

7 G
7, @

Abb.: Justageschablone zum Anbringen an einen Trager

1: Passkerbstift @ 3 mm DIN 1472
2: Zylinderkopfschrauben M3 x 10
3: Passkerbstift @ 3 mm DIN 1472

Befestigen Sie den Trager in der Oberwerkzeugklemmung.

Abb.: Justageschablone mit Trager
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7.21.2 Werkzeug positionieren

Die richtige Justage des Oberwerkzeugs ist auch abhangig von der Werkzeugform. Bei der
Erstinbetriebnahme sollten Sie das Oberwerkzeug so positionieren wie es der zu erwarten-
den Werkzeugklasse entspricht.

Das Web-Interface zeigt auf der Seite Tool Change das Werkzeug mit zwei Biegelinien.
Abhangig von der Werkzeugklasse muss die Ausrichtung an einer der beiden Biegelinien
vorgenommen werden.

Beachten Sie bei den folgenden Beispielen, dass sich bei Verwendung der entsprechenden
Biegelinie die maximale Breite der jeweiligen Werkzeuge flr die Werkzeugklasse erzielen
|&sst.
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Beispiele fiir die richtige Justage verschiedener Werkzeugtypen:

Werkzeugklasse 1: Spitze Werkzeuge

Fir diese Werkzeuge empfehlen wir eine Ausrich-

tung an der linken Biegelinie. Von der Biegelinie zu
den vorderen Segmenten des Schutzfeldes ist der

Abstand 215 mm.

<15 mm

Werkzeugklasse 2: Halbrunde Werkzeuge

Fir diese Werkzeuge empfehlen wir eine Ausrich-
tung an der linken Biegelinie. Von der vorderen Bie-
gelinie des Werkzeugs zu den vorderen Segmenten
des Schutzfeldes ist der Abstand <15 mm. Die hin-
tere Biegelinie des Werkzeugs wird vom Schutzfeld
erfasst. Die Lage der vorderen Biegelinie muss bei
der Gefahrenanalyse bericksichtigt werden.

Werkzeugklasse 2: Stempel

Fir diese Werkzeuge empfehlen wir eine Ausrich-
tung an der mittleren Biegelinie. Von der vorderen
Biegelinie des Werkzeugs zu den vorderen Seg-
menten des Schutzfeldes ist der Abstand <15 mm.
Die hintere Biegelinie des Werkzeugs wird vom
Schutzfeld erfasst. Die Lage der vorderen Biegelini-
en muss bei der Gefahrenanalyse berlcksichtigt
werden.

Werkzeugklasse 3: Stempel

Vordere und hintere Biegelinie des Werkzeugs lie-
gen aullerhalb des Schutzfeldes. Die Lage der Bie-
gelinien muss bei der Gefahrenanalyse beriicksich-
tigt werden.
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7213 Empfanger ausrichten
Heften Sie eine Justageschablone mit den Magneten an das Oberwerkzeug. Die Spitze
des Oberwerkzeugs muss in der Kerbe des Anschlags der Justageschablone liegen.

Richten Sie das Ausrichtraster der Justageschablone an der Kontur des Oberwerk-
zeugs aus.

Ausrichtraster
oomooaao an Ober-
(OO0 — werkeeuo

ausrichten

Spitze des
Oberwerkzeugs

00mpoooooo
AN
\I in Kerbe des
Anschlags

Offnen Sie im Web-Interface das Menii Adjustment. Sie sehen die Darstellung des Werk-
zeugs mit den Biegelinien und einer Schablone. Das folgende Beispiel zeigt die Darstellung
eines Werkzeugs, bei der sich die Biegelinie etwa 7 mm links von der Mitte befindet.

Y

Abb.: Justage nicht korrekt

Der Empfanger ist zum Sender richtig ausgerichtet, wenn
die Fadenkreuze der beiden Justageschablonen zur Deckung gebracht wurden,
die Viertelkreise sich zu einem Vollkreis ergénzen und

die Spitze des Oberwerkzeugs auf der Biegelinie liegt.
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Das korrekte Justagebild ist in der folgenden Abbildung dargestellt.

A

Abb.: Korrektes Justagebild

® INFO

Die Justageschablonen haben unterschiedliche Aussparungen im Bereich
des Fadenkreuzes. Dies ermoglicht eine bessere Einschatzung zur notwen-
digen Verstellrichtung von Sender und Empfanger.

1

Verstellen Sie die Richtung des Empfangers wie im Abschnitt "Verstellrichtungen von
Sender und Empfanger" beschrieben, bis ein korrektes Justabild angezeigt wird.

Nehmen Sie die Justageschablonen ab.
Das korrekte Justagebild muss der Darstellung in der folgenden Abbildung entsprechen:
Die Biegelinie sollte sich auf der vertikalen Hilfslinie befinden.

Die Werkzeugspitze sollte an der horizontalen Hilfslinie ausgerichtet sein (Die horizon-
tale Hilfslinie befindet sich fest in der Mitte des Bereichsbalkens (siehe Justage bei

Werkzeugwechsel durchfiihren [@ 96)).

Abb.: Korrektes Justagebild
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Betatigen Sie den Button Show guide frame.

Ein Hilfsrahmen wird eingeblendet. Der Hilfsrahmen muss frei von Objekten sein, mit Aus-
nahme der Werkzeugspitze, die in den Hilfsrahmen hineinragt. Die folgende Abbildung
zeigt ein zulassiges und ein nicht zulassiges Justagebild.

Bei nicht zulassiger Justage ( Empfanger nicht korrekt zu Sender ausgerichtet) wird zusatz-
lich die Meldung Out of range eingeblendet.

Out of range

Abb.: Uberpriifung des Justagebilds mit eingeblendeten Hilfsrahmen

Zum Justagebild ohne Hilfsrahmen wechseln Sie durch Betatigen des Buttons Cancel
guide frame.
Verlassen Sie die Justage, indem Sie ein andere Option z. B. Operation wahlen.

Sender und Empfanger sind nun mechanisch zueinander ausgerichtet.

WICHTIG

Nach der Ausrichtung von Sender und Empfanger missen Sie noch den
Schritt "Justage bei Werkzeugwechsel" durchfihren (siehe Justage bei
Werkzeugwechsel durchfiihren [@ 96]).
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7.2.2 Justage bei Werkzeugwechsel durchfiihren

Die Justagelinie wird automatisch an die Werkzeugspitze herangefiihrt. Die Nachflihrung
der Justagelinie wird auf dem Web-Interface dargestellt.

Voraussetzungen:

Sender und Empfanger mussen wie im Kapitel Sender und Empfanger ausrichten be-
schrieben exakt zueinander und zur Spitze des Oberwerkzeugs ausgerichtet sein.

Die Versorgungsspannung muss anliegen.

ACHTUNG!

Der Hersteller oder der Betreiber der Presse muss durch geeignete MaR-
nahmen die sichere Auswahl der Betriebsart "Justage bei Werkzeugwech-
sel" gewahrleisten.

ACHTUNG!

Nach der Justage bei einem Werkzeugwechsel missen Sie die Schutzein-
richtung prufen!

Fdhren Sie eine Funktionsprifung mit dem genormten Prifkérper durch,
siehe Kapitel Funktionen der Schutzeinrichtung prufen.
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7.2.21 Werkzeugerkennung
Zulassig sind grundsatzlich alle Werkzeugformen. Beachten Sie die Warnhinweise im Kapi-
tel Werkzeugformen [ 15].
Die Zuordnung zu einer Werkzeugklasse ist abhéngig von der

Einhaltung der Forderung aus der EN 12622, dass das Schutzfeld Bereiche absichern
muss, die 15 mm vor der vorderen Biegelinie liegen.

vollstandigen oder teilweisen Erfassung des Oberwerkzeugs durch das Schutzfeld.

iq

' Em  mw
H3 H2H1 B1 ‘.’1 V.2 V3
} <l15mm
«--le————————>

>15 mm

Abb.: Einteilung der Werkzeuge in Werkzeugklassen
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Werkzeugklasse 1
Die Kontur dieser Werkzeuge wird vom PSENvip vollstandig erfasst.
Die vordere (V1 oder B1) und hintere (H1 oder B1) Biegelinie befinden sich innerhalb
des Schutzfeldes.
Die vorderen Segmente des Schutzfeldes sind mindestens 15 mm von der vorderen
Biegelinie entfernt.
Diese Werkzeuge werden normgerecht abgesichert.

Beispiel:

__ max. 32 mm

Abb.: Beispiel fur Werkzeugklasse 1
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Werkzeugklasse 2
Die Kontur dieser Werkzeuge wird vom PSENvip vollstandig erfasst.
Die vordere (V2) und hintere (H2) Biegelinie befinden sich innerhalb des Schutzfeldes.

Die vorderen Segmente des Schutzfeldes sind weniger als 15 mm von der vorderen
Biegelinie entfernt.

Diese Werkzeuge werden nicht normgerecht abgesichert.
Beispiel:

Abb.: Beispiel fur Werkzeugklasse 2
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Werkzeugklasse 3
Die Kontur dieser Werkzeuge wird vom PSENVvip nicht vollstandig erfasst.

Vordere (V3) und/oder hintere (H3) Biegelinie befinden sich nicht innerhalb des Schutz-
feldes.

Diese Werkzeuge werden nicht normgerecht abgesichert.
Beispiel:

: =} .|
| 0w ] lI
| |
| I
| |
1 |
I 1
H \Y
Abb.: Beispiel fir Werkzeugklasse 3
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7.2.2.2

pilz

Justage im Web-Interface

Offnen Sie im Web-Interface die Seite Tool change. Sie sehen die Werkzeugspitze mit
Hilfslinien.

Beispiel fir die Darstellung:

[1]

[2]

[3]

[4]

1: Werkzeugspitze
2: Bereichsbalken
3: Justagelinie

4: mittlere und hintere Biegelinie

Die vertikale Position der Werkzeugspitze muss sich innerhalb des Bereichsbalkens befin-
den. Wenn sich die Justagelinie am oberen oder unteren Ende des Bereichsbalkens befin-

det, dann erscheint das Symbol A und die Meldung "out of range" wird angezeigt..
Wenn das Symbol “® auf dem Display erscheint, dann liegt ein Problem mit der Aus-
leuchtung des Empfangers durch den Sender vor:
Prifen Sie die korrekte Ausrichtung von Sender und Empfanger. Der Beleuchtungs-
kreis muss den Empfanger voll umfassen. Richten Sie den Sender eventuell neu aus
(siehe Kapitel Sender ausrichten [@ 88)).

Beseitigen Sie mogliche Verschmutzungen auf der Linse von Sender oder Empfanger.
Die Justage wurde korrekt durchgefiihrt, wenn keines der Symbole mehr erscheint:

Ubernehmen Sie die Justage durch Betatigen der Schaltflaiche Accept. Die Schaltfla-
che wechselt zur Funktion Confirm. Bestatigen Sie die Justage innnerhalb von 3 Se-
kunden durch Betatigen der Schaltflache Confirm.

Sie kdnnen das Menl jederzeit ohne Bestatigung mit Cancel verlassen oder eine andere
Option wahlen. Die bisher vorhandenen Werkzeugdaten bleiben dann jedoch erhalten.
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7.2.3

7.2.4

Bremsrampeniiberwachung konfigurieren
Die Bremsrampenuberwachung ist ausschlief3lich fiir die Produktivvariante relevant.

Fir die Bremsrampenuberwachung missen die Nachlaufwege der Presse bei verschiede-
nen Geschwindigkeiten gemessen werden; d. h. es muss ein Nachlaufwegprofil erstellt
werden.

Aus den Messwerten kann mithilfe eines Excel-Tools die Uberwachungskurve (Worst-case-
Kurve) ermittelt werden. Die ermittelte Uberwachungskurve ist sowohl fir die Bremsram-
penitberwachung durch das PAS4000-Anwenderprogramm als auch fir die Bremsrampen-
Uberwachung durch PSENvip verwendbar.

Werden die zertifizierten Bausteine aus der PAS4000-Bibliothek eingesetzt, kdnnen mit
dem Excel-Tool aulterdem die erforderlichen Basiswerte flr die Bremsrampeniberwa-
chung errechnet werden.

Das aktuelle Excel-Tool steht im Download-Bereich der Pilz Homepage zur Verfligung. Es
handelt sich um eine gepackte Datei (ZIP-Datei). Der Download ist nur flir registrierte Be-
nutzer moglich. Nicht registrierte Benutzer kdnnen sich kostenlos registrieren lassen. Fur

die Registrierung ist eine glltige E-Mail-Adresse erforderlich.

Name der ZIP-Datei:
PSENvip_OverrunCalculationTool_for_RampMonitoring_<Version>.zip
(z. B. PSENvip_OverrunCalculationTool_for_RampMonitoring_1_0_0.zip)

Inhalt der ZIP-Datei:

— Excel-Tool
PSENvip_OverrunCalculationTool_for RampMonitoring_<Version>.xIs
(z. B. PSENvip_OverrunCalculationTool _for RampMonitoring_1 0 _0.xls)

— Bedienungsanleitung
PSENvip_Operat_Man_OverrunCalculationTool_for_RampMonitoring_1003525-
<Sprache>-<Version>.pdf
(z. B. PSENvip_Operat_Man_OverrunCalculationTool_for_RampMonito-
ring_1003525-DE-01.pdf)

Funktion der Schutzeinrichtung prufen

Vor dem Betrieb der Abkantpresse muss eine Funktionsprifung der Schutzeinrichtung
durchgefiihrt werden. Die Funktionsprifung umfasst:

das Erkennen von Objekten
die Messung des Nachlaufwegs

Die Funktionsprufung wird mit einem Prifkdérper nach EN 12622, Anhang G, durchgefuhrt.

Voraussetzungen
Die Abkantpresse ist vollstandig mit dem Oberwerkzeug bestiickt (maximales Gewicht).
Sender und Empfanger sind richtig ausgerichtet und betriebsbereit.
Die Abkantpresse steht im oberen Umkehrpunkt.

Der Schutzfeldmodus Standard ist gewahlt.
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Ablauf
Funktionsprifung mit dem Priifstab (= Griff des Priifkorpers)

Fahren Sie mit dem Prifstab (14 mm Durchmesser) langsam den gesamten Schutz-
raum an der Spitze des Oberwerkzeug entlang.

Abb.: Funktionspriifung mit Prifstab

Der Priifstab muss Uber die gesamte Lange des Schutzraums erkannt werden.

Das OSSD-Signal wechselt von 1 nach 0. Die LED am Empfanger leuchtet rot.

® INFO

Fuhren Sie die folgenden Prifungen bei der Erstinbetriebnahme 10-mal
durch.

Funktionsprifung mit dem Priifkérper 10 mm und 15 mm
Legen Sie den 10 mm hohen Abschnitt des Prufkdrpers auf das Unterwerkzeug.
Loésen Sie den Pressenhub aus.

Abb.: Funktionspriifung mit Prifkérper
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Der Prufkdrper unterbricht das Schutzfeld. Der Pressenhub wird gestoppt. Das Oberwerk-
zeug darf den Prifkorper nicht berthren.

Schieben Sie nach dem Stopp des Pressenhubs den 15 mm hohen Abschnitt des Prif-
korpers unter das Oberwerkzeug.

Das Oberwerkzeug darf den Prifkdrper nicht bertihren.

Funktionsprifung mit dem Priifkérper 35 mm
Fahren Sie die Presse in den oberen Umkehrpunkt.
Legen Sie den 35 mm hohen Abschnitt des Prufkdrpers auf das Unterwerkzeug.

Losen Sie den Pressenhub aus.

Der Prufkorper unterbricht das Schutzfeld. Der Pressenhub wird gestoppt. Das Oberwerk-
zeug darf den Prifkorper nicht berthren.

WARNUNG!

Abkantpresse sofort stilllegen, wenn durch die Prifung Fehler erkannt wer-
den!

Bei Nichtbeachtung kdnnen dadurch gefahrliche Situationen entstehen,
die schwerste Korperverletzung und Tod verursachen kénnen.

Lassen Sie die Schutzeinrichtung in diesem Fall unbedingt von qualifizier-
tem Personal Uberprifen.
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8 Betrieb

Das PSENvip fihrt nach dem Einschalten (Power on) einen Selbsttest durch und ist an-
schlielRend betriebsbereit. Wird wahrend des Selbsttests ein Fehler erkannt, meldet
PSENvip den Fehler auf dem Web-Interface. Hinweise zur Fehlerbeseitigung entnehmen
Sie bitte dem Kapitel Diagnose und Fehlerbehandlung.

WARNUNG!

Moglicher Verlust der Sicherheitsfunktion durch unzureichende Prifung und
Wartung!

Der Ausfall der Sicherheitsfunktion kann zu schwersten Kérperverletzung
und Tod fuhren.

Fihren Sie deshalb vor jedem Betrieb eine Sicht- und eine Funktionspru-
fung durch (siehe Anderung, Wartung [ 112]).

8.1 Ablauf nach dem Einschalten

Das PSENVvip durchlauft nach dem Einschalten (Power on) eine Initialisierungsphase und
fuhrt einen Selbsttest durch:

Der Sender ist ausgeschaltet.
Die LED des Empfangers leuchtet rot.

Wahrend des Selbsttests wechseln verschiedene LEDs des PSSu K F FAU ihren Zu-
stand. Erst nach Ablauf des Selbsttests leuchten sie dauerhaft. Die Bedeutung der
LEDs ist in der Bedienungsanleitung PSSu K F FAU beschrieben. Alle Ausgange des
PSSu K F FAU sind ausgeschaltet.

Die Initialisierungsphase und der Selbstest werden auch ausgefiihrt
nach einem Reset des PSSu-Systems

einem internen Fehler

Nach Initialisierung und Selbsttest ist das PSENvip betriebsbereit und die SchutzfeldUber-
wachung ist aktiv:

Der Sender ist eingeschaltet.

Das Web-Interface zeigt die aktiven Schutzfelder an. Das Symbol fiir das OSSD ist rot,
wenn das Schutzfeld unterbrochen ist. Es ist griin, wenn das Schutzfeld frei ist.

Die LED des Empfangers leuchtet rot, wenn das Schutzfeld unterbrochen ist. Sie leuch-
tet griin, wenn das Schutzfeld frei ist.

PSSu K F FAU: Die LED SUP leuchtet. Die Bedeutung der Gbrigen LEDs ist in der Be-
dienungsanleitung PSSu K F FAU B, PSSu K F FAU P beschrieben.
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Beispiele fur die Darstellung der Schutzfelder im Web-Interface:

Web-Interface

Schutzfeldmodus

& -

Standard

Anschlag

Kastenbiegen

b

Kastenbiegen mit Anschlag

WICHTIG
Funktionsprifung durchfiihren!

Beim ersten Pressenhub nach dem Einschalten der Maschine miissen Sie
eine Funktionsprifung des PSENvip mit dem Prufkérper durchfuhren.

— Stellen Sie den Schutzfeldmodus Standard ein.
— Betatigen Sie den Fufdtaster, um den Pressenhub auszul6sen.

— Fihren Sie die Funktionsprifung wie in Kapitel Funktion der
Schutzeinrichtung prifen [@ 102] beschrieben durch.

Wenn Sie einen Schutzfeldmodus mit reduziertem Schutzfeld gewahlt haben, missen Sie
das reduzierte Schutzfeld in jedem Pressenhub durch Quittierung starten. Verwenden Sie

zur Quittierung einen Quittiertaster.
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WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch reduziertes Schutzfeld

Im Bereich der Biegelinie besteht erhohte Gefahr durch Quetschen und Ein-
klemmen von Fingern oder Handen, da

beim Schutzfeldmodus Kastenbiegen die vorderen Segmente des
Schutzfelds ausgeblendet sind,

beim Schutzfeldmodus Anschlag die hinteren Segmente des Schutz-
felds ausgeblendet sind,

beim Schutzfeldmodus Kastenbiegen mit Anschlag die vorderen und
hinteren Segmente des Schutzfelds ausgeblendet sind

— Achten Sie auf die richtige Handhabung des Werkstiicks (siehe Kapi-
tel Sicherheit [ 12)).
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8.2 Werkzeugwechsel und Justage nach Werkzeugwechsel

Bei einem Werkzeugwechsel muss das Werkzeug neu positioniert werden und anschlie-
Rend eine Justage durchgefiihrt werden. Beide Vorgange werden im Web-Interface durch-
gefuhrt. Das Vorgehen ist im Kapitel "Inbetriebnahme" beschrieben:

Werkzeug positionieren [ 91]

Justage bei Werkzeugwechsel durch flihren [ 96]

Wenn im Web-Interface ein Werkzeugwechsel durch das Ment Tool Change oder eine
Justage nach Werkzeugwechsel durch das MenlU Adjustment angefordert wird, wird die
Schutzfeldiiberwachung unterbrochen und:

Die LED des Empféangers leuchtet rot.

Das Web-Interface zeigt das gewahlte Menl. Das Symbol fiir das OSSD ist rot.

PSSu K F FAU: Die LED SUP erlischt. Die Bedeutung der ubrigen LEDs ist in der Be-
dienungsanleitung PSSu K F FAU B, PSSu K F FAU P beschrieben.

Nach Beenden der Justage (Adjustment) oder des Werkzeugwechsels (Tool Change)
durchlauft das System einen Test. Nach erfolgreichem Test startet das System automatisch
die Schutzfeldiberwachung. Wurde bei dem Test ein Fehler erkannt, wird die Schutzfeld-
Uberwachung nicht gestartet und ein Fehler gemeldet.
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8.3 Einrichtbetrieb
Der Einrichtbetrieb muss durch das Signal "Power off" der PSSu K F FAU ausgeldst wer-
den. Das System flhrt lediglich Grundfunktionen aus, Justage oder Werkzeugwechsel wer-
den beendet.
Im Web-Interface sind alle Optionen bis auf Help und Service inaktiv. Das Symbol fur
das OSSD ist rot. Die Meldung "System in standby mode" wird angezeigt.

Die LED OSSD des Empfangers leuchtet rot.
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Diagnose und Fehlerbehandlung

9.1 Fehlerbehandlung
Das PSENvip fuhrt wahrend des Betriebs laufend Selbsttests und Tests der Ein- und Aus-
gange durch. Ein dabei entdeckter Fehler 16st folgenden Ablauf aus:
Fehler des Senders oder Empfangers werden durch das Web-Interface angezeigt und
als Diagnosemeldungen an das PSSu-System weitergeleitet und dort behandelt.
Fehler des PSSu K F FAU werden im PSSu-System behandelt (siehe Bedienungsanlei-
tung PSSu K F FAU B, PSSu K F FAU P)
schwere Fehler werden sowohl durch das Web-Interface angezeigt als auch im PSSu-
System.
Die Reaktion auf einen Fehler ist abhangig von der Schwere des Fehlers.
9.1.1 Fehler Sender/Empfanger
Folgende Fehler des Senders oder Empfangers werden erkannt:
optische Fehler
z. B. fehlerhafte Intensitat, zu groRe Streuung, schlechte Justage, Verunreinigung
Justage-Fehler
— erkanntes Werkzeug stimmt nicht mit dem referenzierten Werkzeug Gberein
— fehlende Werkzeug-Justage nach Werkzeugwechsel
Werkzeugklasse-/Kommunikations-Fehler (Anwenderprogramm-Kommunikations-Feh-
ler)
— keine oder fehlerhafte Kommunikation zwischen Anwenderprogramm und PSENvip
— falsches Anwenderprogramm
— falsche CNC-Einstellung oder fehlerhafte Werkzeugerkennung
— falsche Muting-Endpunkt-Konfiguration
Empfanger-Fehler
— keine Kommunikation zwischen Empfanger und PSSu K F FAU
— Fehler in der Verdrahtung
— kein Empfanger vorhanden (PSSu K F FAU kann als eigenstandiges 1/0-Modul mit
schnellabschaltenden Ausgangen verwendet werden)
Reaktion:
Der Fehler wird durch das Web-Interface angezeigt. Die LED des Empfangers leuchtet rot.
Die HLT-LED des PSSu K F FAU leuchtet rot. Es wird eine Diagnosemeldung an das
PSSu-System gesendet. Ausnahme: Bei Betrieb des PSSu K F FAU ohne Empfanger, wird
keine Meldung gesendet.
Abhilfe:
Beheben Sie den Fehler und quittieren Sie den Fehler (iber das Web-Interface. Wenn Sie
eine Justage durchflhren, erfolgt das Quittieren automatisch.
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9.1.2 Schwere Fehler
Schwere Fehler kdnnen sein:
interne Fehler
Schnittstellenfehler, z. B. zwischen PSSu K F FAU und Sender/Empfanger
Verdrahtungsfehler oder elektromagnetische Stérungen

Reaktion:

Nach einem schweren Fehler werden die Ausgange des PSSu K F FAU abgeschaltet und
die LED Err leuchtet rot. Der Sender ist aus und die LED des Empfangers leuchtet rot.
PSENvip wird automatisch neu gestartet. Der Neustart wird bis zu 3-mal ausgefihrt. Liegt
der Fehler danach noch an, bleibt PSENvip abgeschaltet. Der Fehler wird durch das Web-
Interface angezeigt (wenn mdglich) und dem PSSu-System gemeldet.

Abhilfe: Beheben Sie den Fehler und starten Sie anschlieRend das PSENvip neu (Versor-
gungsspannung aus- und wiedereinschalten). Wenn diese Malinahme nicht hilft, tauschen
Sie das Gerat aus.
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Anderung, Wartung

10 Anderung, Wartung

Prufungen dienen der rechtzeitigen Feststellung von Mangeln an der Abkantpresse und ih-

ren Schutzeinrichtungen. Sie helfen den arbeitssicheren Zustand zu erhalten, d. h. Unfalle
zu verhaten.

Die Prifung der Schutzeinrichtung besteht aus
einer Funktionsprifung mit dem Prufkorper
und

einer Sichtprifung

WARNUNG!

Abkantpresse sofort stilllegen, wenn durch die Prifung Fehler erkannt wer-
den!

Bei Nichtbeachtung kdnnen dadurch gefahrliche Situationen entstehen,
die schwerste Korperverletzung und Tod verursachen kénnen.

Lassen Sie die Schutzeinrichtung in diesem Fall unbedingt von qualifizier-
tem Personal uberprifen.
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10.1

RegelmaRige Prifungen und Wartungen

Folgende Prifungen missen in regelmafigen Abstanden durchgefiihrt werden:

Funktionspriifung mit:

Priifkorper (10, 15

schinenlange)

Intervall Priifstab mm) Priifkorper (35 mm)
10 x bei Erstinbe- x (mit Oberwerkzeug |x (mit Oberwerkzeug
triebnahme Uber gesamte Ma- Uber gesamte Ma-

schinenlange)

nach jedem Ein- X X
schalten
nach 3 Monaten X X

1 x pro Jahr

x (mit Oberwerkzeug
Uber gesamte Ma-
schinenlange)

x (mit Oberwerkzeug
Uber gesamte Ma-
schinenlange)

x (mit Oberwerkzeug
Uber gesamte Ma-
schinenlange)

date

nach Werkzeug- X X X
wechsel
nach Firmware Up- |x X X

Fdhren Sie die Prifung wie im Kapitel Funktion der Schutzeinrichtung priifen beschrieben

durch.

PRl INFO

Die Prufung darf ausschlieRlich durch qualifiziertes Personal durchgefihrt
werden

Sichtpriifung des Senders und des Empfangers auf:

— Zustand der Montage und der Befestigung

— Beschadigungen des Gehauses und der Optik

— Beschadigung der elektrischen Anschlisse

— Verschmutzung der Linsen

— Uberpriifen Sie die Meldungen auf dem Display.

Prifintervall

— RegelmaRig abhangig von der Verschmutzung der Umgebung

Priifung der Schutzeinrichtungen und Sicherungsmafnahmen an der Abkant-

presse
Prifintervalle:

— mind. jahrlich (je nach Beanspruchung auch haufiger)
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INFO

Die Prufung darf ausschlieRlich durch einen beauftragten Sachkundigen
(befahigte Person) durchgefiihrt werden. Das Ergebnis dieser Prifungen
muss in das Prifbuch oder in die Maschinenkartei eingetragen werden.
Gravierende Mangel sind vor Weiterbetrieb der Abkantpresse zu beheben.
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10.2 Priifung bei Anderung
Nach jeder Anderung miissen die Schutzeinrichtungen und die SicherungsmaBnah-
men an der Abkantpresse gepriift werden. Anderungen kénnen z. B. sein: Werkzeug-
wechsel, Anpassung des Nachlaufwegs, Anderung des Anwenderprogramms, Firmware
Update oder Austausch des PSENvip bzw. von Komponenten des PSENVvip.
® INFO
I Vor der Anderung eines sicheren Prozesses/einer sicheren Maschine muss
die Auswirkung der Anderung auf die Sicherheit des Prozesses/der Maschi-
ne analysiert werden.

— Wenn die Analyse ergeben hat, dass nach der Anderung Sicherheits-
funktionen validiert und getestet werden miissen, dann muss sowohl
die Anderung selbst als auch der Ablauf des gesamten Prozesses
gepruft werden.

— Die Anderungen diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die
die notwendigen Kenntnisse und Erfahrung haben (befahigte Perso-
nen).
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10.3 Reinigen der Linsen
Reinigen Sie die Linsen wie folgt:
Entstauben Sie die Frontlinsen mit einem weichen Pinsel.

Besprihen Sie die Frontlinse mit einem alkoholhaltigen Glasreiniger. Auf der Linse dur-
fen sich keine Tropfen bilden.

Wischen Sie mit einem weichen Tuch groRflachig tber die Frontlinse.

Entfernen Sie starkere Verschmutzungen ohne Kratzer auf der Frontlinse zu hinterlas-
sen.
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1 Technische Daten
Allgemein 584100 584200
Zulassungen CE, TUV, UL Listed CE, TUV, cULus Listed
Funktionsweise Sensor optisch -
Schutzfeldhéhe 20 mm -
Max. Breite des Schutzraums 44 mm -
Min. Starke Werkstlck 2mm -
Messbereich des Nachlaufwegs 2-14 mm -
Detektionsvermégen 8 mm -
Auflésung Nachlaufweg 2 mm -
Elektrische Daten 584100 584200
Versorgungsspannung
Spannung 50V 240V
Art DC DC
Spannungstoleranz =10 %/+10 % -20 %/+20 %
Leistung des externen Netzteils
(DC) 0,8wW 50wW
Optische Daten 584100 584200
Art der Lichtquelle - High Power LED
Reichweite 0,1-13,0m 0,1-13,0m
Durchmesser Beleuchtungskreis  — 70 mm
Genutzter Wellenlangenbereich 510 - 550 nm 510 - 550 nm
Mittlere Lebensdauer LED - 50.000 h
Eingénge 584100 584200
Anzahl - 2
Spannung an Eingangen - 24V DC
Eingangsstrombereich - 22-7,0mA
Min. Schwellenspannung bei Si-
gnalwechsel von "1" nach "0" - 8,0V
Max. Schwellenspannung bei Si-
gnalwechsel von "0" nach "1" - 12,0V
Potenzialtrennung zwischen Ein-
gang und interner Modulbusspan-
nung - nein
Zeiten 584100 584200
Ansprechzeit t1 4,65 ms -
Umweltdaten 584100 584200
Umgebungstemperatur
nach Norm EN 60068-2-14 EN 60068-2-14
Temperaturbereich 0-50°C 0-50°C
Lagertemperatur
nach Norm EN 60068-2-1/-2 EN 60068-2-1/-2

Temperaturbereich

-40 -70 °C

-40 - 70 °C
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Umweltdaten

584100

584200

Feuchtebeanspruchung
nach Norm
Feuchtigkeit

EN 60068-2-78
93 % r. F. bei 40 °C

EN 60068-2-78
93 % r. F. bei 40 °C

Betauung im Betrieb

unzuldssig

unzulassig

EMV

EN 61000-6-4, EN 61496-1

EN 61000-6-4, EN 61496-1

Schwingungen

nach Norm EN 60068-2-6 EN 60068-2-6
Frequenz 10,0 - 55,0 Hz 10,0 - 55,0 Hz
Amplitude 0,35 mm 0,35 mm
Schockbeanspruchung
nach Norm EN 60068-2-27 EN 60068-2-27
Beschleunigung 10g 10g
Dauer 16 ms 16 ms
Schutzart
nach Norm EN 60529 EN 60529
Gehause IP54 IP54
Mechanische Daten 584100 584200
Anschlussart M12, 4-polig M12
Leitung Kabelsatze LiYY 4 x 0,25 mm2
Max. Leitungslange 15 m 75m
Material
Oberseite Aluminium Aluminium
Abmessungen
Hohe 90,0 mm 90,0 mm
Breite 95,0 mm 95,0 mm
Tiefe 192,0 mm 136,0 mm
Gewicht 2.330g 1.000 g

Bei Normenangaben ohne Datum gelten die 2014-04 neuesten Ausgabestande.
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11.1 Sicherheitstechnische Kennzahlen

Betriebsart EN ISO EN ISO EN 62061 IEC 61508 IEC 61508 IEC 61508 EN ISO

13849-1: 13849-1: 13849-1:

2008 2008 SILCL PFH, [1/h] SIL PFD 2008

PL Kategorie Ty [Jahr]
- PLe Cat. 4 SILCL 3 3,30E-09 SIL3 2,91E-04 20

Alle in einer Sicherheitsfunktion verwendeten Einheiten missen bei der Berechnung der Si-
cherheitskennwerte bertcksichtigt werden.

® INFO

1 Die SIL-/PL-Werte einer Sicherheitsfunktion sind nicht identisch mit den
SIL-/PL-Werten der verwendeten Gerate und kdnnen von diesen abwei-
chen. Wir empfehlen zur Berechnung der SIL-/PL-Werte der Sicherheits-
funktion das Software-Tool PAScal.
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12 Bestelldaten
12.1 Gerat
Produkttyp Merkmale Bestell-Nr.
PSENvip E PSENVvip Sender 584 200
PSENvip R PSENvip Empfanger 584 100
12.2 Zubehor

Stecker und Kabel
Produkttyp Merkmale Bestell-Nr.
PSEN cable M12-4sm Verbindungskabel 8 m, 584 569
MIOsm MOVE, 8m Stecker: M12, gerade, Mini I/0O gerade
PSEN cable M12-4sm Verbindungskabel 10 m, 584 570
MIOsm MOVE, 10m Stecker: M12, gerade, Mini I/O gerade
PSEN cable M12-4sm Verbindungskabel 15 m, 584 571
MIOsm MOVE, 15m Stecker: M12, gerade, Mini I/O gerade
PSEN cable M12-4sm Verbindungskabel 20 m, 584 572
MIOsm MOVE, 20m Stecker: M12, gerade, Mini I/O gerade
PSEN op cable axial M12 | Verbindungskabel Sender 5 m 630 304
4-p. shield. 5m Stecker M12 gerade
PSEN op cable axial M12 | Verbindungskabel Sender 10 m 630 305
4-p. shield. 10m Stecker M12 gerade
PSEN op cable axial M12 | Verbindungskabel Sender 20 m 630 270
4-p. shield. 20m Stecker M12 gerade
PSEN op cable axial M12 | Verbindungskabel Sender 30 m 630 309
4-p. shield. 30m Stecker M12 gerade

Mechanik
Produkttyp Merkmale Bestell-Nr.
PSENvip AS2 Satz Montageplatten fir Sender und Empfanger 583 210
PSENvip AS2 R Montageplatte fiir Empfanger 583 215
PSENvip AS2 E Montageplatte fir Sender 583 216
PSENvip AP2 Satz Justageplatten fir Sender und Empfanger 583 211
PSENvip AT mag Justageschablonen mit Magnet 583 203
PSENvip AT spring Justageschablonen mit Federelement zur Befestigung 583 207
mount
PSENvip AT mech Justageschablonen mit mechanischer Befestigung 583 204
PSENvip MS Haltearme zur Montage von PSENVvip an einer Presse, 583 206

zusatzlich PSENvip MB (583 205) notwendig
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Produkttyp Merkmale Bestell-Nr.

PSENvip MS Haltearme zur Montage von PSENVvip an einer Presse, 583 206
zusatzlich PSENvip MB (583 205) notwendig

PSENvip MB Adapterstlicke zur Aufnahme der PSENvip AP an einer 583 205
beliebigen Halterung

PSENvip TP Prufkorper 583 200
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Anhang

13

13.1

Anhang

Checkliste

Die nachfolgende Checkliste ist als Hilfsmittel zur Unterstlitzung bei der Inbetriebnahme,
Wiederinbetriebnahme und der vorgeschriebenen regelmaRigen Prifung des PSENvip ge-
dacht.

Beachten Sie bitte, dass die Checkliste nicht die vorgeschriebene anlagenspezifische Si-
cherheitsanalyse flr Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme und die sich daraus ergeben-
den erforderlichen Prifungen und Tatigkeiten ersetzt.

FRl INFO

I Inbetriebnahme, Wiederinbetriebnahme und die regelmafige Priifung darf
ausschlieRlich durch befahigte Personen durchgefihrt werden.

Wir empfehlen die ordnungsgemaf ausgefiillte Checkliste aufzubewahren und sie als Refe-
renz bei den Maschinenunterlagen zu hinterlegen.

Nr. | Tatigkeit

Nicht
OK OK Bemerkungen

1 | Sicherheitskategorie/Normen priifen

Entspricht die Sicherheitskategorie des PSENvip
der fir die Maschine/Anlage geforderten Sicher-
heitskategorie?

Werden die fur die Maschine/Anlage gultigen Nor-
men berUcksichtigt?

2 |Umgebungsbedingungen fiir PSENvip priifen

halten?

Werden die technischen Daten des PSENvip einge-

3 |Verdrahtung des PSENVvip prifen

Sind alle elektrischen Verbindungen des PSENvip
korrekt verdrahtet?

Entspricht das Netzteil zur Erzeugung der 24-V
Versorgungsspannung und der Spannungen an
den Eingdngen des PSENVvip den Vorschriften Gber
sichere elektrische Trennung?

Sind die Kabel ausreichend geschirmt?
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Nr.

Tatigkeit

OK

Nicht
OK

Bemerkungen

Sichtpriifung

Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande im
Schutzvolumen zwischen Sender und Empfanger
befinden.

Stellen Sie sicher, dass sich zwischen Sender und
Empfanger keine transparenten Materialien befin-
den (z. B. Glasscheibe).

Sind alle mechanischen Verbindungen des
PSENVvip korrekt befestigt?

Sind die Kabel nicht beschadigt?

Inbetriebnahme priifen

Wurde die Inbetriebnahme gemal der Dokumenta-
tion ordnungsgemaf durchgefiihrt?

Beschaltung des programmierbaren Steue-
rungssystems priifen

Werden die als OSSD definierten Ausgange ent-
sprechend der erforderlichen Sicherheitskategorie
eingebunden?

Werden die an den Ausgangen angeschlossenen
Schaltelemente (z. B. Ventile, Schitze) durch
Rickflhrkreise Gberwacht?

Stimmt die Verdrahtung der Aus- und Eingange mit
dem Schaltplan Uberein?

Wirksamkeit des PSENvip wahrend der gefahr-
bringenden Bewegung priifen

Ist das PSENvip wahrend der gesamten gefahrbrin-
genden Bewegung der Maschine/Anlage wirksam?

Ist die Schutzfunktion gemaR den Prifvorschriften
dieser Dokumentation gepruft?

Schutzfeldmodi priifen

Sind die Schutzfeldmodi entsprechend der Stellung
des Betriebsartenwahlschalters wirksam?

UnNtersChrfift: ...
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13.2 EG-Konformitatserklarung

pilz

more than automation
safe automation

EG-Konformitatserklarung

EC-Declaration of Conformity

Originalerkléarung/original declaration

Wir Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, Deutschland

We Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, Germany
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product

PSENvip R, PSENvip E

Kamerabasiertes Schutzsystem

Camera-based protection system

Sicherheitsbauteil nach EG-Richtlinie 2006/42/EG, Anhang IV

Safety component according to EC guideline 2006/42 EC, annex IV

y - Part 1: General requirements”

den folgenden européischen Richtlinien entspricht:

complies with following European Directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie /ec machinery directive
2004/108/EG EMV-Richtlinie /ec emc directive

von Anbietern Teil 1: Allgemeine Anforderungen
of

Normen oder technische Regeln der Konformitatsbewertung:

Standards or technical rules applied for conformity assessment

- Supplier's

EN 61496-1: 2004+A1: 2008+Corr. 2010; CLC/TS 61496-2: 2006; EN 12622: 2009+A1: 2013
Kap. 5.1.1.5, EN 61508 (part 1-7): 2010; EN ISO 13849-1: 2008+Corr. 2009; EN 61000-6-2: 2005
Corr. 2005; EN 61000-6-4: 2007/A1:2011

Die Ubereinstimmung eines Baumusters des bezeichneten Produkts mit der Richtlinien Nr.:

Consistency of a production sampie with the marked product in accordance with the Directives No:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie /ec machinery directive

wurde bescheinigt durch:
has been certified by:

Notifizierte Stelle/Anschrift: ~ TUV NORD CERT GmbH

Notified body/Address: Langemarckstrasse 20
45141 ESSEN
Kennnummer 0044

Norm EN ISO/IEC 17050-1: 2004-10

Nummer der EG Baumusterprufbescheinigung: 44 205 13156201

Number of the EC type-examination certificate:

Das bezeichnete Produkt stimmt mit dem gepriften Baumuster Gberein.

The marked product is consistent with the examined production sample.

g entspricht der )
This declaration of conformity is suitable to the European Standard EN ISO/IEC 17050-1: 2004-10 ,Conformity

Bevollméchtigt fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Authorised to compile the technical file:

Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, Deutschland

Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, German:

Ostfildern, (%;’

B 26.11.2014 Frohlich, Norbert Leiter Entwicklung Produkte
g‘ Ort, Datum Name, Vorname und Funktion des Unterzeichners Unterschrift
'é Place, Date surname, first name and function of signatory signature
:’ Filename: Ce_Declaration_PSENvip_R_Pilz
2
i
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